





Hochleistungsplattensagen
1215/1220 automatic

HOLZ-HER ist der Erfinder von
stebenden (vertikalen) Platten-
aufteilsdgen, die in der beutigen
Generation weit iiber die ur-
spriingliche »Zuschnitt-Sdge«
hinausgewachsen sind. ErbGhter
Bedienungskomjort, prdziser,
verleimfdbiger Schnitt und sinn-
volle Ausstattungsvarianten
haben unseren Sdgen mit Recht
zur Spitzenstellung verbolfen.
Warum Kollegen in aller Welt
sich fiir eine HOLZ-HER entschie-
den baben, finden Sie in dieser
Druckschrift.

riifte
Sicherheit

Sie werden imwmer wieder die Er-
Jabrungen spiiven, die wir als
Spezialisten in der Holz- und
Kunststoffbearbeitung mit einem
breiten Programm verschieden-
ster Maschinen gesammelt haben
und die Ibnen, dem Verwender,
nun als Problemldsungen zu-
guteRommen.
Nebmen Ste die Werkstiickauyf-
lage unten: Stabile Holzauflagen
zum Nachbesdumen mit absenk-
baren Transportrollen kombi-
niert, damit Sie zum einen die
schweren Platten leicht verschie-
ben kénnen und zum anderen
eine feste Auflage fiir einen
préizisen Schnitt baben. Oder die
verstellbaren Fiifse des Sdige-
rabmens, damit mogliche Un-
ebenbeiten des Werkstattbodens
nicht die Schnitigenauigkeit be-
eintrdchtigen. Wie wichtig die
stabile und breite Prdzisions-
Fiibrungsschiene ist, kRénnen Sie
ermessen, wenn Sie schon mal
schlechte Erfabrungen mit
schwdcheren Systemen gemacht
haben.
Der automatisch ausweichende
Auflagerost verbindert beim Ho-
rizontalschnitt das Beschdidigen
der Leisten, damit Sie jedes ge-
wiinschte Majs schneiden kén-
nen. Sie konnen sich sicher avch
vorstellen, wie vorteilbaft leicht-
ldufige Kettentriebe sind, damit
sowobl der Sdgewagen als auch
das Sdgeaggregat sicher, ruck-
und schlupffrei bewegt werden
konnen.
Der grofse Schnittbereich unserer
Modelle 1215 und 1220 wirft na-
tiirlich Absaugprobleme auy, die
nicht mit einem Ventilator oder
einem Gebldse zufriedenstellend
geldst werden. Deshalb baben

1220 automatic

wir breite, geradlinige Absaug-
kandle geschaffen, die Sie an Ihre
leistungsfibige Absaugungs-
anlage anschliefsen kénnen,
ohne Mehrkosten zu haben.

Fiir die aktive und passive Sicher-
heit wurde vieles getan. So sorgt
zum Beispiel eine Eintauchsperre
daffiir, dafs das Scigeaggregat nur
bei festgestelltem Sdgewagen
etngetaucht werden kann. Mit
eingetauchtem Aggregal wieder-
um ldfst sich der Sdgewagen beim
Vertikalschnitt nicht verschieben.
Damit wird eine Beschddigung
der Anlageleisten oder gar der
Scige verbinderl.

Vom Vertikal- in den Horizontal-
schnitt schwenken sie einfach
und miibelos das Scdgeaggregat
am bequemen Bedienbebel.

Alle Bewegungen, die Sie am
Modell 1215 manuell machen,
[iibren Sie bei der 1220 auto-
matisch aus. Uber ein iibersichtli-
ches Bedienungs-Tableau stetern
Sie alle Bewegungen per Knopf-
druck und Programm-Wablta-
ster: Ein- und Austauchen des
Aggregates, senkrecht oder waag-
recht, an jeder gewiinschten Stel-
le, Bremsen, Riicklauf in Endstel-
lung bzw. in Bereitschaft.

Auch das Sonderzubehor-
Angebot sollten Sie beachten.
Stnnvoll — und zum noch ratio-
nelleren und sicheren Arbeiten
mit Plattensdigen angetan.

Und wenn Sie mal mit den ange-
botenen Schnittbereichen nicht
mehbr auskommen, sprechen Sie
mit uns. Schnittldngen von 10 m
oder mebr — oder Schnitthéhen
von z.B. 2,80 m waren bei uns
schon immer maoglich.













Die neue Dimension bei Platten-
sdgen heifSt »S uper cut«.
»Super cuit« ist eine neue Art, aus-
rifsfrei, mafsgenau und verleim-
Jdhig beschichtete und furnierte
Plattermwerkstoffe auf vertikalen
Plattenscigen zu trennen.
Mit verringertem Zezrazéﬁuand
ohne Verschnitt und im Fixmaps.
Sie konnen Ibre Platten sofort
weiterverarbeiten und umleimen.
Zeitraubendes und teures Nach-
[frdsen entfillt, die Standzeit Ihrer
wertvollen hartmetall-bestiickten
Sdgebldtter erh0bt sich wesent-
lich.
Wenn Sie sich bisher schon mit
Vorritzen bei Sdgeschnitten be-
Jafst baben, so wissen Sie, wie
avfwendig zum Beispiel das
Einstellen der zweigeteilten
Ritz-Sdgebldlter ist. Anders bei
»Super cut«. Mit zwei Hartmetall-
Ritzmessern wird auf Sdgeblatt-
breite rechts und links die
Beschichtung der Platte an der
Oberfldiche angeritzt. Beim nach-
Jolgenden Durchschneiden mit
dem Sdgeblalt kann die harte,
sprode oder faserige Deckschicht
nicht mebr ausreifsen.
Die »Super cut« Ritzeinrichtung
ist in einer prdzisen Schwalben-
schwanzfithrung mit dem Scige-
aggregat verbunden. An einer
Millimeterskala wird lediglich die
Stdrke der zu schneidenden Platte
eingestellt. Zwei Kopierrollen
tasten die Oberfldche der Platte
ab und der federnd gelagerte
Ritzkopf garantiert ein gleichmii-
Jsiges Anritzen der empfindlichen
Fldche.
Mit den Vierkant-Wendemessern
erreichen Sie eine enorm lange
Standzeil bei nur einer Grund-
einstellung des Ritzkopfes.
Es gibt keine Alternative zu
»Super cut«, wenn Sie Zeit und
Geld sparen wollen.

»5uper cut« von HOLZ-HER

Der Unterschied von
»Super cut« zu herkémmliichen
Vorritz-Systemen
Eigentlich miifste das bis jetzt be-
kannte Vorritz-System »vor-
schneiden« beifsen. Mit einem
zweigeteilten Scigeblatt wurde die
Deckschicht der Platte vorge-
schnitten. Diese Schnittfuge kann
breiter sein als die Zabnstdrke
des nachfolgenden Trenn-Sdge-
blattes. So gab es immer einen
Schnittversalz, der beim anschlie-
Jsenden Aufbringen einer Kante
zu einer breiteren, detitlich sicht-
baren Leimfiige fiibren mujste.
Anders bei »Super cut«.
Die beiden Hartimetall-Ritzmes-
ser von »Super cul« »ritzer« wirk-
lich nur die Deckschicht der Plat-
te an. Sie werden exakt auif die
Zahnstdrke des Trenn-Sdgeblattes
eingestelll. Die beiden Kopierrol-
len, die links und rechts der Ritz-
messer angebracht sind, tasten
die Plattenoberfldche ab. Mit die-
ser Art des Vorritzens wird sogar
das Ausreifsen von langfaserigen
Deckschichten (wie Furniere)
verbindert. Einen Schnittversatz
kann es nicht geben, was nattir-
lich der Verleimqualilcit Threr
Kanten zugute kommid.

@ prazise und einfach einstell-
bare Hartmetall-Ritzmesser

@ nur die Deckschicht wird
angeritzt

@ kein Schnittversailz

® dadurch bessere Verletin-
qualitdt der Kanten

@ hobe Standzeil der Ritzmesser

® praktisches Hartmetall-
Wendemesser-System
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Technische
Daten:

Arbeitsmafse:

max. Durchlafshcbe

max. Besdumhohe

max. Ritzhbdibe, vertikal

max. Werkstiickldnge

Schnittiefe bis

Sdgeaggregat

Motorleistung

Séigeblatt-Drebzabl

Sdgeblatt-@

Vorschub: Motorleistung
Geschwindigkeiten

Elektrischer AnschiufSwert:

Maschinenabmessungen:
Grundfliiche bei freier Aufstellung

Grundfldche bei Wandbefestigung

Hdbe
Maschinengewicht

Type 1220

2050, 2200 oder 2800 mm
1950, 2100 ader 2700 mm
1950, 2100 oder 2700 mm
4300 oder 5300 mm

80 mm

schwenkbar un 907

4,6 kW

ca. 4420/ min

300 mm

0,35/0,55 W

12 und 24 m/min
Drebstrom, 5,2 kW

5555 x 1480 mm, 6555 x 1480 mm oder
6555 x 1730 mm

535521265 min, 6555 x 1265 mm oder
6555 x 1515 mm

2745, 2895 oder 3495 mm

ca. 900 kg






Verpaclkung
(fiir Maschine 2200 x 5300 mimn )

Bruttogewicht
Verpackung, seemdifSig
(fiir Maschine 2200 x 5300 min)

Bruttogewicht, seemdifsig
Ausstattung:

Type 1220

Sdgewagen auf Palette
3100 x 1040 x 1200 mm
Gestell im Verschlag
6630 x 600 x 1700 mm
ca. 1100 kg

2 Kisten

2980 x 1140 x 1080 mm
6740 x 690 x 1780 mm
ca. 1760 kg

Klappschienen im 1., 2. und 3. Feld,

2 Léngsanschidge auf Gestelld nge
durchgehend, Steifenanschiag bis 670 mm,
Programmschiene mit 3 Nocken,
Schliisselsatz, Betriebsanleitung

Die technischen Daten stellen Richtwerte
dar. Anderungen miissen wir uns
vorbehalten, da unsere HOLZ-HER
Holzbearbeitungsmaschinen einer
stdndigen Weiterentwicklung unterliegen.
Deshalb sind auch die A bbildungen
unverbindlich.






Hochleistungsplattensagen
im Detai

Sageaggregat
mit Leistungsreserven

4,6 kW nur fiir das Scigeblatt

80 mm Schnittiefe

Jfitr Vertikal- und Horvizontalschnitte
schwenkbar; Ein- und Austauchen an
Jeder beliebigen Stelle.

Multifunktionshebel

zum einfachen Bedienen,

Im Vertikalschnitt zum Einrasten des Sdge-
wagens oben und unten zugleich, damit
ein absoluter Winkelschnilt gewdhbrleistet
ist. g

Im Horizontalschnitt zum Feststellen des
Sdigeaggregates in feder Schnitthobe;
Gleichzeitig wird der Auflagerost auto-
matisch verschoben, wenn das Sdageblatt
auf eine der Leisten treffen wiirde.

Bedienungstableau der 1220
Wablschalter fiir Vorschub langsam —
schnell, Ein- und Austauchen, Horizontal-
und Vertikalschnitt;

Arbeitstaster fiir Sdgemolor und Vorschub-
motor getrennt mit Sicherheitsschalter
gegen Feblbedienung —

sowie Not-Ausschalter.

Werkstiickauflagen
mit Transportrollen kombiniert

(@ stabile Holzauflagen zum mebrmaligen
Nachbesciumen mit nur einer Grund-
einstellung fiir hichste Schnittprdazision
und Winkelgenauigkeit

(@ Rollen werden zum Verschieben der
Platten angeboben und fiir den Schnitt
abgesenikt

(B verstellbare Gestellfiifse, damit Uneben-
beiten des Werkstattbodens die Schnitt-
genauigkeit nicht beeintrdchtigen.

Klappschienen

zum Schwenken und Rasten, efnzeln
geteilt fiir fedes Schnittfeld.

Bequemes Zuschneiden auch bei kieinen
Plattenabmessungen in Arbeitshiéhe

" Sicherbeits-System: keine Quetschgefabr,

kleinste Abschnitte kdnnen nicht nach
hinten wegkippen, einzelne Schwenk-
segmente, danit Sie grifSere Resiplatten
nicht immer abrduwmen miissen.

Ergonomisch ausgestaltete Mafsschienen
in Blickrichtung sowie Klenmm-Anschlag
Sfiir Einband-Bedienung.






D mit zwingender Ausweichmechanik,
damit ein Beschédigen der Auflageleisten
im Horizontalschnitt verbindert wird

(2 Prézisions-Fiibrungsschiene — breit,
stabil und plangeschiiffen, damit der
Sdgewagen auf der gesamten Schnittiiinge
exalkt im Winkel gefiibit werden kann.

Feste Raststellen

Siir den Sdgewagen oben und unten
gleichzeitig;

exakter Winkelschnitt, auch bei hoben
Plattenmayien.

Kettenfiibrung
leichtldfig und zum ruckfreien Transport
des schweren Séigewagens sowie des
Sdgeaggregals fiir den horizontalen und
vertikalen Vorschub.

Sandwich-Schallddmmung
unser ~leisestes« Argument.

Sie miissen schon sehr genau binbdren,
wenn Sie das Gerdusch von Motor und
Ségeblatt héren wollen.

Weit unter der Norm des von der Holz-
Berufsgenossenschaft zugelassenen
Schallpegels (Schallminderung um meby
ais 50%).

Langs- und Streifenanschlag
ausgekliigeltes Mafanschlag-System:
Vertikalschnitt:

Feste Raststellen, MafSeinstellung am
Lingsanschlag, awch mit elektronischer
Anzeige.

Horizontalschnitt:

Schneiden von Streifen mit dem Streifen-
anschlag fiir Zuschnitte von oben nach
unten. Oder bei kleineren Werkstticken ab

Klappschiene. Programmnocken bei

Serienschnitten fiir Streifen.

Mit farblich zugeordneten MafShindein.

Fiir hachsten Bedienungskomfort:

Elektronisches Mafsanschlag-System als

Sonderzubebdr fir Horizontal- und
Vertikealschnitt,







sonderzubehor

Stufenloser Vorschub
mit elektrischer
Verschiebeeinrichtung
flr héchsten
Bedienungskomfort.

Elektronisches
Mafsanschlag-System

mit préziser, stofs- und drucksicherer
Zabnstangenfithrung.

Einfach Langsanschlag oder Aggregat bis
Zum gewtinschten Mafs verfabren und fest-
stellen, das ist alles. ’

Fiir den Horizontalschnitt:

Bestell-Nr. 132.31 41 (Type 1220)
Bestell-Nr. 132.31 56 (Type 1215)

Siir den Vertikalschnitt:

Bestell-Nr. 114.27 12

Mit diesem Stewergerdt verschieben Sie
{hre Platten einfach und schnell.

So brauchen Sie nur noch einen Mann fiir
die Zuschnittarbeiten.

Mit der Kombination elektrische
Verschiebeeinrichtung und elek-
tronischem MajSanschlag-System
perfektionieren Sie Ibren Platten-
zuschnitt in dufSerst rationeller
Weise, verbunden mit héchstem
Bedienungskomyfort. Mit nur ei-
nem Besdumschnilt an der obe-
ren Plattenkante beginnen Sie,
Ihre Platten: von oben nach unten
aufzuteilen: Sageblatt-Stéiirke
wegen der Schnitlfuge in das
Majsanschlag-System eingeben,
Anschlag auf die Plattenkante
aufsetzen, Mafsanzeige nullen,
Jestgeklemmtes Scigeaggregat 16-

Transportieren Sie Ihre Platten rationell
und sicher an den Anschlag. Sie konzen-
trieren sich nur noch aufden reinen
Zuschnilt, obne den Arbeitsplatz amn
Bedienungs-Tableau zu verlassen.

Ein Beitrag zur Humanisierung des
Arbeitsplatzes.

Bestell-Nr. 132.8824 (220V, 50/60Hz, 1Ph)
Bestell-Nr. 1329928 (110V, 50/60Hz, 1Ph)

Plattenzuschnitt
noch rationeller, mas-
genauer und sicherer.

sen und so lange vertikal verfah-
ren, bis das gewiinschte Mafs auf
der Digitalanzeige erscheint.
Aggregal festklemmen und den
Schnitt durchfiibren. In dieser
Reibenfolge zieben Sie Ihre Trenn-
schnitte durch, bis die Platte auf-
geteilt ist — ruck — zuck!

Fiir den Vertikalschnitt verschie-
ben Sie nun die Plattenabschnitte
zum eingestellten Lingsanschlag,
ohne dafs Sie Ibren Arbeitsplatz
am Bedienungs-Tableaut des
Sdgeaggregats verlassen oder gar
einen zweilen Kollegen zu Hilfe
rufen mtissen.
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Alucobond-Frdseinrichlung Tastrolle fiir Plattenstdirke 8 mm

zum Frdsen und Nuten fiir Winkelkanten ~— Bestell-Nr. 132.4136
mit Tastrollen fiir Plattenstdrke 3 mm, Zusatz-Absaugeinrichtung

4 mm, 6 mm, zur prazisen Tiefenfitbrung Bestell-Nr. 132.92 19
Einbausatz, komplett:
Bestell-Nr. 132.37 17

Kurze Klappschiene, komplett Staubabsaugung 1304

Sdgeblatt-Auswahl
um bei Sonderfdllen die Maschine Plattensdigen in dieser Schnittleistung Sie erbalten bei uns Sdgebldtter fiir
mit weiteren Klappschienen ausstatten zu bendtigen eine separate Absaugung mit unterschiedliche Anforderungen.
konnen. ausreichender Luft-Fordermenge. Getestet und mit stdandiger Qualitdts-
Bestell-Nr. 114.25 50 Bestell-Nr. 32.11 92 (380 V, 50 Hz) kontrolle.

HM-Kreissdgeblatt, & 300 mm,
Wechselzahn, 60 Zibne,

mit ausgenieteten Debnungsbobrungen.
Bestell-Nr. 49.24 85

HM-Kreissdgeblatt & 300 mm,
Hohlzabn-Dachzabn, 60 Zédbne,

mit ausgenieteten Debnungsbohrungen.
Bestell-Nr. 49.02 10






Techhische
Daten:

Die technischen Daten stellen Richtwerte
dar. Anderungen miissen wir uns
vorbebalten, da unsere HOLZ-HER
Holzbearbeitungsmaschinen einer

standigen Weiterentwicklung unterliegen.

Deshalb sind auch die Abbildungen
unverbindlich.

Arbeiismafse:

max. Durchlafshohe

max. Besdumbohe

max. Ritzhobe, vertikal
max. Werkstiickldinge
Schnittiefe bis
Sdigeaggregat
Motorleistung
Sdgeblatt-Drebzahl
Sdigeblatt-¢f

Elektrischer AnschlufSwert:
Maschinenabmessungen:
Grundfliche bei freier Aufstellung

Grundfliche bei Wandbefestigung

Héhe

Maschinengewicht

Verpackung ¢

(fiir Maschine 2200 x 5300 mm)

Bruttogewicht
Verpackung, seemdfSig
(fiir Maschine 2200 x 5300 mim)

Bruttogewicht, seemdfSig
Ausstattung:

e

=

Type1215

2050, 2200 oder 2800 mm
1950, 2100 oder 2700 nim
1950, 2100 oder 2700 mm
4300 oder 5300 mm

80 mm

schwenkbar um 90"

4,6 kW

ca. 4420/min

300 mim

Drebstrom, 4,6 kW

5355 x 1480 mm, 6535 x 1480 mm oder
6555 x 1730 mm

5555x1265 mm, 6555 x 1265 mm oder
6555 x 1515 mm

2745, 2895 oder 3495 mm

ca. 740 kg

Sdgewagen auf Palette

3000 x 1040 x 1000 mm

Gestell im Verschlag

6630 x 600 x 1700 nm

ca. 930 kg

2 Kisten

2980 x 1140 x 1080 mm

6740 x 690 x 1780 mm

ca. 1550 kg

Klappschienen im 1., 2. und 3. Feld,
2 Langsanschldge auf Gestellinge
durchgebend, Steifenanschlag bis 670 mm,
Programmschiene mit 3 Nocken,
Schliisselsatz, Betriebsanleitung
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Man Schnitttange Schnittiénge
4300 mm 5300 mm
3 5755 mm 6755 mm
b 5355 mm 6355 mm
Mafi Schnitthéhe 2200 mm
¢ (Gestellhdhe) 2480 mm + 45 mm Verstellweg
d (Maschinenhéhe) | 2845 mm + 45 mm Verstellweg
e (Raumhohe) 2895 mm
Besdumhohe 2100 mm
DurchlaBhdhe 2200 mm
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