SYSTRAPLAN __ Einsteinstrae 5 D-32052 Herford SYSTRAPLAN Gesclischaft fiir
Planung und Bau von materia;!flurs-
technischen Anlagen mbH & Co KG
Einsteinstrale 5
D-32052 Herford

Telefon *49 (0) 5221 /7 77 -0
Telefax *49 (0) 5221 /76 77 77

www.systraplan.de

Herford, 06.06.2006
Herr Abel
Durchwahl: -20

Auftragsbestatigung-Nr.

(It. umvc.dgen Lieferbedingungen)

Flichenlager fiir Halbformate sowie Sonderformate It. Basisdaten inkl. elektrischer
Steuerung Siemens S7 einschlieBlich Lagerverwaltungsprogramm von 3Tec

I. Basisdaten wir vitten sie, samtiche Basisdaten auf Ihre Richtigkeit und Volistandigkeit hin zu iberpriifen und uns
eventuelle Anderungen schnellstmdglich mitzuteilen, damit es zu keinen Fehlauslegungen kommt.

Material 2 Rohe und beschichtete Holzwerkstoffplatten
Plattendicken : 8 bis 40 mm
Roh ab 12 mm

HF4mm

Stapelhthe : max. 2.000 mm
Plattengewicht - max. 150 kg
Stapelhéhe Einlagerung : max. 1000 mm

- Die Rohplattenvereinzelung und der Transport mittels Vakuum kann ab einer
Plattendicke von 10 mm bei einer gleichzeitigen Dichte von 650 kg/cbm garantiert
werden. Andere Konstellationen mussen getestet werden.

. Toleranz am Ubernahmepunkt max. 40 mm in allen Richtungen absolut. Bezug ist der
komplette Stapel sowie die Mittellinie in Langs- und Querrichtung.

Amtsgericht Herford HRA 1405. Personlich haftende Gesellschafterin: Systraplan Gesellschaft fir Planung und Bau von materialflultechnischen Anlagen
mit beschrénkter Haftung, Herford, Amtsgericht Herford HRB 335. Geschaftsfihrer: Dipl.-Ing. Werner Krutemeier, Dipl.-Oec. Siike

Jostmeier
USH4D-Nr: DE 125353737. Bankverbindungen: Commerzbank AG Herford, Kfo. Nr. 2509685, BLZ 494 400 43. Deutsche Bank AG Herford, Kto. Nr. 2435006, BLZ 480 700 S0.
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Bei der Einlagerung wird mit dem am Saugrahmen befindlichen Lichttaster die
Plattenkante des Stapels abgefragt um die Position des Stapels einzumessen. Die
Abmessungen des Stapels sind hierfur in der Materialnummer kundenseitig hinterlegt.
Restestapel und Einzelreste werden mit einem Handbarcodescanner( im Lieferumfang
Systraplan) eingelesen. pfuec §

Die Plattenverteilung im Lager ist variabel, auch (iber Fernwartung.

Die Fernwartung erfoigt (iber das Netzwerk und ist kostenlos.

Folgende PlattengréfRen sind als Standard definiert:

Lange : 2800 mm
Breite : 2.070 mm

Folgende PlattengrofRen sind als Sondermalie definiert:

Lange : 4.100 mm

Breiten : 600 und 2.070 mm

Bei der Handhabung der Sonderformate treten folgende Restriktionen auf:
Der zustandige Einlagerplatz muss mafilich dem Plattenformat angepasst werden, d.h.
die Aufteilung der Platze wiirde sich in dem Fall &ndern.
Bei Handhabung von Kiichenarbeitsplatten ist der Platzbedarf je Stapel der des
Saugrahmens.

Der HallenfuBRboden muss der DIN 18.202, Tab. 3 entsprechen.

Il. Lieferumfang

Pos. 1 1 Stck. Flachenportal

Pos. 1.1 2 Stck. Ein- /Auslagerplatze, die Ausfiihrung erfolgt in Abstimmung mit dem
Kunden

- gedacht zur Positionierung der Stapel auf dem Hallenboden mittels Gabelstapler
und zur Auslagerung evtl. vorkommissionierter Stapel.
- Ausfihrung als Winkelecken als Absetzhilfen fir Halbformate.

Technische Daten:

Lange . ca 3.000 mm
Breite © ca, 2.070 mm
Hohe & ca. 60mm

A _1518_08-Flichonlager-Fransk&Elbldoc

Amtsgericht Herford HRA 1405. Personlich haftende Gesellschafterin: Systraplan Gesellschaft fur Planung und Bau von materialfluitechnischen Anlagen
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Pos. 1.2 1 Stck. Flachenportalanlage, bestehend aus:

Pos. 1.2.1. Gerustbau inkl. Fahrtrager

Technische Daten:

Lange . ca. 19.500 mm
Breite . ca. 9.000 mm
Fahrtrager Héhe . ca. 2.400 mm
Gesamtgewicht . ca. 10.000 kg

Pos. 1.2.2. 1 Stck. Verfahrbriicke

Die Briicke besteht aus 2 Kastenprofilen, die mittels Vulkollan-bandagierten Laufrédern
abgetragen werden. Der Antrieb erfolgt beidseitig elektrisch synchronisiert.

Technische Daten:

Lange £ ga. 9.500 mm
Breite : ca. 1.600 mm
Hohe : ca 600 mm
Nenn-Leistung # ca, 2x55 KW
Geschwindigkeit . ca 130 m/min.
Antrieb : SEW-Servo mit

Energierliickgewinnung

Beim Beschleunigen und beim Bremsen werden die Motore in den Uberlastbereich, bis ca.
15 kW, gefahren.

MaRaufnahme mittels Absolutwertgeber!

Pos. 1.2.3 1 Stck. Laufkatze

Die Katze ist in die Briicke integriert und verfahrt innerhalb der Briicke quer zu deren
Laufrichtung. Die Kraftlbertragung erfolgt durch Stahlzahnritzel auf
Festholzzahnstangen. Das System ist dhnlich der Bricke ausgefiihrt.

Technische Daten:

Lange . ca 2.000 mm
Breite : ca. 1.600 mm
Hohe 2. g3, 600mm
Nenn-Leistung : ca. 7,5kW

A_1518_06-Fiichenlager Franek&Eibl.doc
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Geschwindigkeit . ca. 120 m/min.
Antrieb - SEW-Servo mit
Energiertickgewinnung

Beim Beschleunigen und beim Bremsen wird der Motor in den Uberlastbereich, bis ca. 15
kW, gefahren.

Mafaufnahme mittels Absolutwertgeber!

Pos. 1.2.4. 1 Stck. Hubsystem

Es ist in die Laufkatze integriert. Die Stabilisierung erfolgt durch ein spezielles Scheren-
Systeme in X- und Y-Richtung.

Die Hiibe werden mittels Wickelscheiben und Zahnriemen realisiert.

Der jeweilige Hub wird an die Erfordernisse angepasst.

Technische Daten:

Lange : integriert
Breite : integriert
Héhe . ca. 800mm
Hubleistung = Ga. 7,5 KW
Geschwindigkeit . ca. 25 m/min.
Antriebe : SEW-Servos mit

Energiertckgewinnung )
Beim Beschleunigen und beim Bremsen wird der Motor in den Uberlastbereich, bis ca. 15
kW, gefahren.
MaRaufnahmen mittels Absolutwertgebern!

Pos. 1.2.5. 1 Stck. Drehvorrichtung

Technische Daten:

Hoéhe : integriert
Winkel :  Ca. 270°
Leistung . ca. 0,55 kW
Geschwindigkeit . ca. 10 m/min.
Antrieb : SEW-Servo

MaRaufnahmen mittels Absolutwertgebern!

Pos. 1.2.6 1 Stck. Saugrahmen

A_1518_046-Fiichanl -Franek&Eibl.doc
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Fur den Saugrahmen gelten folgende technische Daten:

Technische Daten:

Lange ;. ca 2.800 mm
Breite :ca 1.800 mm
Hoéhe . ca. 200 mm
Leistung — Vakuum . ca 2,5 kW

Vakuumerzeugung mittels Pumpe.
Der Rahmen ist in drei steuerbare Sektionen unterteilt.

Ausristung am Saugrahmen:

- 1 Stck. Voranliftvorrichtung

- ca. 15 Stck. Erganzungssauger

- der Saugrahmen ist in x- und y- Richtung teleskopisch verstellbar
Die Anzahl der Erganzungssauger kann sich noch andern!

Pos. 1.5. Sicherheitseinrichtungen, bestehend aus:

Sicherheitsschutzzaun inkl. Personenschutztiren Lange ca. 30 Ifd.m.
2 Stck. SI-LS.

Pos. 1.6. Elektrische Steuerung Siemens S7

inklusive Vorbereitung zur Anbindung eines PCs mit der 3Tec-Lagerverwaltung.

Die Anlagenteile sind mit allen erforderlichen Schaltelementen ausgeristet und bis auf
Klemmenkasten verdrahtet.

Die elektrische Steuerung ist in einem Schaltschrank untergebracht. Eine Tir des
Schrankes ist - falls es mdglich ist - als Bedienoberflaiche ausgebildet. Auf der
Bedienoberflache sind alle erforderlichen Drucktaster, Meldeleuchten usw. zum Automatik-
bzw. Hand-Tipp-Betrieb der Anlage angeordnet.

im Schrank befinden sich alle notwendigen Bauelemente fir den elektrischen
Leistungsteil. Die Steuerung ist als frei programmierbare Elektronik ausgefuhrt, Fabrikat
Siemens S7. Die wichtigsten Bauelemente sind in beigefligter Tabelle aufgefihrt.

Die Verkabelung der einzelnen Anlagenteile mit dem Schaltschrank und/oder Steuerpuilt,
einschl. des bendtigten Materials gehdrt zu unserem Lieferumfang.

A_1516_08-Flichenlager-Franek &Eibl.doc
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Der Netzanschlu3 erfolgt bauseits.

Pos. 1.7. Lagerverwaltungsprogramm der Fa. 3Tec

Siehe Beschreibung It. Anhang !

Aullerdem sind folgende Zusétze vereinbart:

Es kann mit der Lagerverwaltung auch auRerhalb ein manuell gefiihrtes sogenanntes
AulRen- oder Blocklager mitverwaltet werden.

Das Betriebssystem ist Window’s XP, netzwerkfahig.

Die Biroversion erlaubt Uber die Softwareschnittstelle das Einloggen in das LVP von
jedem Biro-PC aus ( Prioritatenliste ).

Fir die Einlagerung der Stapel wird dem Staplerfahrer fur die Anmeldung eine
Infrarotfernbedienung installiert.

Falls kundenseitig eine Realisierung mittels Laptop GUber W-Lan vom Gabelstapler zum
Lager favorisiert wird, kann dies bei Gestellung der auerhalb des Lagers notwendigen
Hardware sowie deren Installation durch den Kunden kostenfrei an das Lager
angebunden werden.
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Angebot Nr.

(It.;separat beigeligten allg. Zahlungs- und Lielerbedingungan per 01.11.2005)
Die Giltigkeit betragt 2 Monate!

Flachenlager mit Steuerung Siemens S7 und 3Tec Lagerverwaltungs-
programm

. Basisdaten wi viten sie, samtiiche Basisdaten auf Ihe Richtigkeit und Vollstandigkeit hin zu Gberprofen und uns
eventuelle Anderungen schnellstméglich mitzuteilen, damit es zu keinen Fehlauslegungen kommt.

Plattenmaterial : - Spanplatte (beschichtet, roh)
- MDF (beschichtet)
Abmessungen . 2.800 x 2.100 x (8, 12, 16, 19, 22, 25,
28, 38, 40)
Mindestdichte:

- Spanplatte : 650kg/m?
- MDF-Platte : 850kg/m3

(Platten miissen saugfahig und filr den
Vakuumtransport geeignet sein; ggf.
durch Tests zu prfen)

Die Rohplattenvereinzelung und der Transport mittels Vakuum kann ab einer Plattendicke
von 10mm und einer gleichzeitigen Dichte von 650kg/m?3 garantiert werden. Alle anderen
Konstellationen miissen getestet werden.

9738-06.doe
Amtsgericht Bad Qeynhausen HRA 4241, Personlich haftende Gesellschafterin: Systraplan Gesellschaft fir Planung und Bau von materialflutechnischen
Anlagen mit beschrankter Haftung, Herford, Bad Qeynhausen HRB 5635. Geschaftsflhrer: Dipl -Qec. Silke Jostmeier; Dipl.-Ing. Werner Krutemeier; USt-ID-
Nr: DE 125353737. Bankverbindungen: Commerzbank AG Herford, Kto, Nr. 2508685, BLZ 494 400 43 Dsutsche Bark AG Herford, Kto. Nr. 2435008, BLZ 480
70050
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Il. Lieferumfangq

Pos. 1 1 Stck. Fldchenportalaniage, bestehend aus:

Pos. 1.1 Geriistbau inkl. Fahrtrdger

Technische Daten:

Lange ;. ca 19.500 mm
Breite : ca 280G mm <007
Fahrtrager Hohe . ca 3.300 mm
Gesamtgewicht ;. ca 4.000 kg

Die Gesamtbauhdhe betragt ca. 3.700 mm.

Pos. 1.2 1 Stck. Verfahrbriicke

Die Briicke besteht aus 1 Kastenprofil, das mittels Vulkollan-bandagierten Laufrddern
abgetragen wird. Die Kraftibertragung erfolgt durch Stahlzahnritzel auf
Festholzzahnstangen. Diese Variante hat eine sehr groBe Laufruhe, braucht nicht geschmiert
zu werden und stellt eine Sollbruchstelle fiir Notsituationen dar.

Technische Daten:

Lange . ca. €.000 mm
Breite tca 1.200 mm
Héhe © o ca 600mm
Leistung : ca. 10 KW
Geschwindigkeit : ca 80 m/min.

MaBaufnahme mittels AbsolutwertgeberI

Pos. 1.3 1 Stck. Laufkatze

Die Katze ist in die Briicke integriert und verfahrt innerhalb der Briicke quer zu deren
Laufrichtung. Das System wird auf Linear-Sets abgetragen. Der Antrieb erfolgt Gber
Zahnriemen.

Technische Daten:

Lange . ca. 1.600 mm
Breite . ca 1.200 mm
Héhe ;. ca 600mm
Leistung : o ca 10 kKW
Geschwindigkeit ;o ca. 80 m/min.

MaBaufnahme mittels Absolutwertgeberl



Angebot - GmbH, 28.02.2006,
Seite 3

Pos. 1.4 1 Stck. Hubsystem

Es ist in die Laufkatze integriert. Die Stabilisierung erfolgt durch ein Scheren-Systeme in X-
und Y-Richtung. Eine Fixierung erfolgt in Verfahrposition.

Die Hiibe werden mittels Wickelscheiben und Zahnriemen realisiert.
Der jeweilige Hub wird an die Erfordernisse angepasst .

Technische Daten:

Lange J integriert
Breite : integriert
Hoéhe ;ca 800 mm
Hubleistung »oca 10 kW
Geschwindigkeit »oca. 40 m/min.

MaBaufnahmen mittels Absolutwertgeber!

Pos. 1.5 1 Stck. Saugrahmen

Fir den Saugrahmen gelten folgende technische Daten:

Technische Daten:

Lange . ca 2700 mm
Breite :ca. 1.900 mm
Bauhbhe . €A, 200 mm
Leistung — Vakuum 3 A 2kW

Vakuumerzeugung mittels Pumpe.

Voranliftung mittels Impulssauger fir die Vereinzelung der Rohspanplatten ist integriert
Voranllftung mittels 1 Stck. Faltenbalgsauger, der Plattenecke vor der Hubbewegung anhebt
Die Ubrigen am Rahmen befindlichen Sauger werden mit Strdmungsventilen ausgestattet.
Der Saugrahmen besteht aus 4 Saugerreihen.

Pos. 2 Elektrische Steuerunyg Siemens S7

Die Anlagenteile sind mit allen erforderlichen Schaltelementen ausgeristet und bis auf
Klemmkasten verdrahtet.

Zum weiteren Lieferumfang gehért die elektrische Schalt- und Steueranlage.

Die elektrische Steuerung ist in einem Schaltschrank untergebracht. Eine Tilr des Schrankes
ist, falls es moglich ist, als Bedienoberflache ausgebildet. Auf der Bedienoberflache sind alle
erforderlichen Drucktaster, Meldleuchten usw. zum Automatik- bzw. Hand-Tipp-Betrieb der
Anlage angeordnet.

Wenn diese Ausrlstung anlagentechnisch nicht realisierbar ist, wird ein separates Schaltpult
bzw. ein Bedienkasten an der Anlage installiert.
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Im Steuerpult befinden sich alle notwendigen Bauelemente flr den elektrischen Leistungsteil.
Die Steuerung ist als freiprogrammierbare Elektronik ausgefiihrt, Fabrikat Siemens S7. Die
wichtigsten Bauteile sind in beigefligter Tabelle aufgefiihrt.

Die Verkabelung der einzelnen Anlagenteile mit dem Schaltschrank und/oder Steuerpult,
einschlieBlich des benétigten Materials gehort zu unserem Lieferumfang.

Der Netzanschluss erfolgt bauseits.

Die Signaltibertragung erfolgt liber potentialfreie Kontakte. Daten zur aktuell zu
transportierenden Platte, wie z.B. Lange/Breite/Dicke werden Systraplan ebenfalls liber
potentialfreie Kontakte zur Verfiigung gestellt.

Pos. 3 Lagerverwaltungsprogramm

Programmbeschreibung Lagerverwaltungs- und -Steuerungssystem

Das SYSTRAPLAN Lagerverwaltungs- und -steuerungssystem ist auf Standard PCs unter
dem Microsoft Betriebssystemen Windows NT® Windows 2000 und XP einsetzbar und
wurde mit dem 32-Bit-Entwicklungssystem Delphi erzeugt. Dies gewéhrleistet die Erflillung
heutiger und zukiinftiger Anforderungen hinsichtlich Systemarchitektur, Flexibilitédt und
Anbindung an Standardsysteme und -software. Die Anwendung besitzt eine moderne
graphische Bedieneroberflache. Die Bedienermasken sind tbersichtlich und
anwendungsorientiert gestaltet und intuitiv mit oder ohne Maus bedienbar. Alle Informationen
werden in einer Standard-Datenbank verwaltet.

Der PC wird durch eine spezielle Schnittstelle mit der SPS-Steuerung ( Siemens S7,
Allen Bradley) gekoppelt. Alle organisatorischen Aufgaben und Transportauftrage flr die
Steuerung werden durch dieses System abgewickelt.

Weiterhin kénnen Daten mit einem (ibergeordneten PPS-System {iber Netzwerk ausge-
tauscht werden. Hierfiir werden z.B. Standard-ASCll-Dateien verwendet. In der Regel
werden Uber diesen Weg die Auslagerungs- und Arbeitsmaschinen Informationen tbermittelt.
Diese Daten kénnen dann z.B. auf einem zentralen Server-PC abgelegt und standig
aktualisiert werden.

Die Software ist modular aufgebaut und wird auf die jeweilige Ausfihrung der Mechanik und
der Organisation des Kunden angepabBt.

Die Lagersoftware beinhaltet folgende Standardfunktionen:

Verwaltung Material-Stammdaten

Fir eine beliebige Anzahl unterschiedlicher Materialien (begrenzt durch die Festplatten-
kapazitat des Rechners) wird jeweils verwaltet:

* Material-Nr. (Stellenanzahl beliebig)

Bezeichnung

Abmessungen (Lange, Breite, Dicke)

Art der Lagerung (s.u.)

Gruppen-Nr. (bei chaotischer und dynamischer Lagerungs-Art)

Mindestbestand
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weitere Informationen nach Bedarf (z.B. Lieferant, Kosten, usw.)

Es werden folgende Arten der Lagerung unterschieden:

fest zugeordnet

Derartig gekennzeichnetes Material wird auf fest dafiir vorgesehenen Platzen gelagert.
Die zugehdrigen Lagerplatze sind in gleicher Weise durch Art und Material-Nr.
gekennzeichnet. Diese Art der Lagerung wird vorzugsweise bei haufig bendtigtem
Material verwendet (,Starklaufer”).

chaotisch

Chaotisch gelagertes Material bedeutet: Unterschiedliche Teile werden z.B. auf einem
Platz Gbereinander gestapelt. Diese Form der Lagerung erfordert ein Umstapeln, um das
bendtigte Material fiir eine Auslagerung zu erreichen. Um diese Umstapelung zu
ermdglichen, miissen mind. 2 Lagerplatze flr eine chaotische Gruppe (s.u.) zur
Verfligung gestellt werden.

Das Lagersteuerungsprogramm sorgt dafiir, daB innerhalb einer chaotischen Gruppe die
Kapazitat eines Lagerplatzes freigehalten wird. Dadurch ist gewahrleistet, daB z. B. auch
das unterste Teil eines Stapels durch vorheriges Verteilen der dariberliegenden Teile auf
die anderen Platze erreicht werden kann.

Diese Art der Lagerung wird bei selten benétigten Materialarten genutzt
(*Schwachlaufer”). Die durch Umstapelungen entstehenden Wartezeiten kénnen durch
Vorkommissionierung kompensiert werden (Siehe Punkt 4.2 Auslagerungen).

dynamisch

Bei dynamischer Lagerung handelt es sich (wie bei fester Zuordnung) um sortenreine
Lagerung. Dabei sind die Lagerplatze jedoch nicht fest einem Material sondern einer
dynamischen Material-Gruppe zugeordnet.

Mit dem Ablegen des ersten Teils derartig gekennzeichneten Materials auf einem leeren
Platz ist der Platz fir dieses Material reserviert. Nach einer spateren volistandigen
Raumung dieses Lagerplatzes ist er in der Lage, anderes Material (der gleichen
dynamischen Gruppe) aufzunehmen.

Diese Art der Lagerung ist flir "Starklaufer” sinnvoll, wenn diese in stark schwankenden
Mengen im Lager untergebracht werden missen, aber fiir eine feste Platz-Reservierung
nicht genug Lagerkapazitat zur Verfligung steht.

Die Materialliste (Stammdaten und aktuelle Bestande) kann auf einem optionalen Drucker
ausgegeben werden. Dabei bestehen z.B. bei einem Lager folgende Auswahlmdglichkeiten:

Alle Teile aus Stammliste
Nur die Teile, die im Lager vorhanden sind
Nur die Teile, bei denen der Mindestbestand unterschritten ist (Bestellvorschlage)

Verwaltung_Lagerplatz-Stammdaten
Fir eine fest eingestellte Anzahl Lagerplatze wird jeweils verwaltet:

Lagerplatz-Nr.
Art der Lagerung (fest zugeordnet/ chaotisch / dynamisch s.0.)
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vorgesehene Material-Nr. (bei fest zugeordnetem Material)
Gruppen-Nr. (bei chaaotischer und dynamischer Lagerungs-Art)
max. zulassige Stapelhdhe

Voll-Kennung

Sonder-Kennungen (Kommissionierplatz, Schonplattenplatz, usw.)

Verwaltung Lagerinhalt
Das System verwaltet die Platzinhalte mit

¢ Einlagerungsdatum
e StapelgroBe (Stlickzahl)
o Stapeltiefe (Stlickzahl)

Bei Lagerbewegungen (Einlagerungen, Auslagerungen, Umlegungen) erfolgt eine auto-
matische Bestandskorrektur. Manuelle Korrekturen der Lagerplatz-Inhalte kénnen ebenso
vorgenommen werden. Weiterhin besteht die Moglichkeit, den Gesamtbestand eines
Materials mit allen zugehdrigen Lagerplatzen anzuzeigen.

Lagerbewegungen
Folgende Transporte von Einzelteilen sind vorgesehen:

¢ Einlagern von Einlagerstation{en)
Auslagern zu(r) Arbeitsmaschine{en)
Auslagern auf Auslagerstation(en)
Umlagern innerhalb des Lagers

Einlagerungen
Am Lagersteuerungs-PC oder einem speziellen Einlager-Terminal werden Art und Menge

des einzulagernden Materials eingegeben. Das Programm ermittelt daraufhin den
entsprechenden Lagerplatz und Ubergibt der SPS nacheinander Transportauftrage (Jobs) zur
Einlagerung. Nach Ausfiihrung eines Jobs wird das jeweilige Teil dem Lagerplatz zugebucht.

Auslagerungen

Die Daten der auszulagernden Platten werden in Auslagertabellen verwaltet (Material-Nr.
und Stlickzahl). Diese Listen kdnnen manuell oder z.B. durch Laden der Bearbeitungsplane
aus einem Optimierungsprogramm gefllt werden.

Fir das jeweils nachste auszulagernde Teil wird automatisch der Quellplatz ermittelt. Bei
mehreren moglichen Platzen wird anhand verschiedener Kriterien (Alter, Stapelhdhen, usw.)
der glnstigste Platz festgestellt.

Die Daten werden der SPS in Form von Jobs Ubergeben. Die SPS sorgt fir den Transport
vom Quellplatz zur Arbeitsmaschine oder Auslagerstation.

Um bei chaotisch gelagerten Teilen Umstapelzeiten wahrend der Produktion zu vermeiden
und die Arbeitsmaschine schnell genug zu beschicken, wird eine spezielle Betriebsart
("Vorkommissionierung”) eingerichtet. In dieser Betriebsart werden wahrend der
Bearbeitungs-Pausen oder nach Feierabend auf einem oder zwei Platzen sortierte Stapel
vorbereitet.
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Umlagerungen
Umlagerungen innerhalb des Lagers kdnnen erforderlich oder sinnvoll sein, um Besténde

zusammenzufassen oder Teile, die unter einer falsch eingegebenen Nr. eingelagert wurden,
auf den richtigen Platz zu bringen.

Die Umlager-Jobs werden in einer Tabelle manuell eingegeben (jeweils Quell-, Zielplatz und
Stiickzahl), und einzeln nacheinander vom System ausgefihrt.

Netzwerk-Anbindung

Der Lagersteuerungs-PC wird in ein lokales Netzwerk integriert. Diese Verbindung ermdglicht
den Zugriff auf den zentralen Datenbestand des Servers. Sie wird zur Ubernahme von
Auslagerauftrdgen und zur Datensicherung genutzt. Die fir die Netzwerkanbindung
erforderliche Hard- und Software ist kundenspezifisch und bauseits zu stellen.

Weiterhin kénnen die einzelnen Bearbeitungsfortschritte in den Auftragsdaten auf dem
Server eingetragen werden. Dies ermdglicht am Biro-PC eine Ubersicht {iber den
Fertigungszustand des aktuellen Tages sowie einzelner Auftrége.

Die Fertigung wird transparent und St6érungen kann rechtzeitig entgegengewirkt werden.

Der Fertigungsfortschritt wird zusatzlich in einer Riickmeldedatei protokolliert. Diese steht fiir
File-Transfer zum PPS-System und fiir beliebige Auswertungen dort zur Verfligung.

Resteverwaltung

Sollten z. B. bei der Aufteilung wiederverwendbare Reste entstehen, so kdnnen dafir vom
Lager-PC passende Etiketten oder Papiere gedruckt werden. Die so erfaBten Reste werden
verwaltet (incl. Lagerort) und der Optimierung fir eine Wiederverwertung zur Verfiigung
gestellt. Umgekehrt wird die Einschleusung von Resten zur Bearbeitung ebenfalls vom
Lager-PC angestoBen. Die Resteaus- und —einschleusung kann manuell, halb- oder
vollautomatisch erfolgen.

Biiroversion

Vom Lagersteuerungs-Programm wird eine Version bereitgestellt, die auf einem Netzwerk-
PC im Biro-Bereich laufféhig ist. Mit diesem Programm koénnen die Lagerbestéande und der
Auftragsfortschritt betrachtet sowie die Druckfunktionen durchgefiihrt werden.

Anbindung an ein kundenseitiges PPS - System
Die Anbindung des Lagersystems an ein kundenseitiges Produktionssystem erfolgt lber eine
ASCIl-Datei. Die Datenstruktur wird kundenspezifisch festgelegt.

Pos. 4 Sicherheitseinrichtungen

bestehend aus:
ca. 18 Ifd. m Sicherheitsschutzzaun
ca. 2 Stck. Sicherheitslichtschranken
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Pos. 5 Montage/ Inbetriebnahme

Bauseitige Leistung (flr Fa. Systraplan kostenfrei) entsprechend XVIl. Lieferausschliisse wie
z.B.
- Gestellung von Hilfspersonal (Elektriker/Mechaniker) sowie Montagegerat wie Kran,
Gabelstapler usw. mit Bedienungspersonal

- Abladen und Verbringen der Anlagenteile an den Montageort

Errichten der Baustelle (Erstellung von Elektro- und Pneumatikanschluss, Fundament- und
Maurerarbeiten)

{ll. Preis:

Pos. 1-5 Anlage, frei Werk/ Osterreich, inkl. Montage und Inbetriebnahme € Jzﬁ.uug,;
/

IV. Preisstellung

Die genannten Preise verstehen sich netto, firr Lieferung frei Werk, ohne Einschluss der am
Tage der Berechnung gesetzlich festgelegten Mehrwertsteuer, inkl. Verpackung, Montage
und Inbetriebnahme.

Sie haben nur Giiltigkeit bei Abnahme des spezifizierten Gesamtumfanges der Offerte in der

genannten technischen Ausfihrung. Im Fall von Anderungen beziiglich Anzahl oder Aus-
fihrung behalten wir uns evtl. notwendige Preiskorrekturen vor.

V. Zahlungsbedinqungen

30% des Gesamiwertes nach Erhalt unserer Auftragsbestatigung;

60% des Gesamtwertes bei Meldung der Versandbereitschaft;

10% bei Lieferung, spatestens jedoch 2 Wochen nach Meldung der Versandbereitschatt,
falls sich die Lieferung/ Abholung aus Griinden verzdgert,
die der Besteller zu verantworten hat.

Die zu leistenden Restzahlungen sind innerhalb von 10 Tagen nach Rechnungsstellung
fallig.

Bei Teillieferungen oder Montagen wird die anteilige Summe zur Zahlung féallig. Die Zahlun-
gen gelten als geleistet, wenn die jeweiligen Betrage auf einem unserer Konten eingegangen
und far uns verfligbar sind.
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X. Fernwartung bei Lieferung der elektrischen Steuerung durch Systraplan

Wir empfehlen dem Anlagenbetreiber fiir normale Transport- bzw. Férdertechnik eine, flr
Anlagensysteme mit einer PC-Ankopplung zwei separate Telefonleitungen bis in den
Schaltschrank verlegen zu lassen.

Dies bietet die Mdglichkeit der Fernwartung inkl. der notwendigen optischen Kontrolle mit
Rickbestatigung vor Ort.

Die Betriebskosten und Anschaffungskosten sowie alle weiteren beim Gebrauch anfallenden
Kosten, beim Anlagenbetreiber als auch bei Systraplan als Anlagenlieferant, die aus der
Fernwartung resultieren, werden durch den Anlagenbetreiber abgegolten.

Besondere Bedingungen fir den Garantiezeitraum missen vereinbart werden. Geschieht
dies nicht, so gilt der Absatz zuvor.

XI. Pneumatik

Alle in der Anlage installierten pneumatischen Bauteile wie Zylinder, Ventile usw. sind intern
mit den erforderlichen Schlauchleitungen installiert und mit einer auBen jeweils am Gerlst
angebrachten Wartungseinheit verbunden.

An diese Wartungseinheit ist bauseitig Druckluft mit einem Betriebsdruck von ca. 6 bar anzu-
legen.

Etwaige Abweichungen bedirfen unserer Prifung und ausdriicklichen Bestatigung.

Xli. Auswahl einzelner Bauelemente

Im Interesse eines optimalen und stdrungsfreien Funktionsablaufes unserer Anlagen sowie
der Ubernahme der Funktionsgarantie erfolgt die Auswahl der Fabrikate und Typen der
Getriebe, Motoren, elektrischen Schaltelemente, Pneumatikeinheiten oder dergleichen allein
durch uns.

Falls kundenseitig bestimmte abweichende Normen bzw. nicht standardmaBig eingesetzte
Fabrikate oder Typen fir einzelne Bauelemente vorgeschrieben werden, haben wir die
Mdglichkeit einer vorherigen Prifung und Bestatigung oder aber einer Einschrankung der
Leistung einschlieBlich der Funktionsgarantie bzw. einer Ablehnung.

Im Falle derartiger Vorschriften behalten wir uns Detaildnderungen in der Konstruktion sowie
Preis- und Lieferzeitkorrekturen ausdriicklich vor, insbesondere wenn solche Bauelemente
trotz bestatigtem Termin spater oder unzureichend bzw. fehlerhaft geliefert werden.
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Xlil. Dokumentation

Unsere Standarddokumentation wird 1-fach in Deutsch erstellt. Sie beinhaltet:
- Stromlaufplan

- Aufstellungsplan

- Elektrogerateplan

- Pneumatikplan, Hydraulikplan

- Schmier-, Wartungs- und Bedienungsanleitung

- Ersatzteillisten

Zusiétzlich werden auf CD mitgeliefert:
- Stromlaufplan

- Klemmenplan

- Elektrogeratelisten

- Ersatzteilisten

- SPS-Programm

- Parameter Dateien

Bei einer eventuellen Lohnfertigung nach entsprechenden Unterlagen kann die
Dokumentation nur ebenfalls im entsprechenden Umfang erstellt werden,

Die Dokumentation in der jeweiligen Landessprache ist nach Vereinbarung gegen Aufpreis
erhaitlich.

XIV. Montage und Inbetriebnahme

Bei Lieferungen, die wir montieren und in Betrieb nehmen, rechnen wir gemaB unseren
Montage- und Inbetriebnahmebedingungen ab.

Falls ein Festpreis oder ein Gesamtpreis vereinbart wird, der die Montage und Inbetrieb-
nahme einschlieBt, stellen wir auch dann nur Fachpersonal im Rahmen des vereinbarten
Preises zur Verfligung.

Kundenseitig ist Unterstiitzungspersonal (Schlosser+ Elektriker), die mdglichst die Personen
sein sollten, die die Anlage spater bedienen und warten, in ausreichender Anzahl kostenlos
beizustellen. Das gleiche gilt fir alle erforderlichen Hebezeuge (Kran, Gabelstapler etc.).

Bei Lieferungen, die wir nicht montieren oder in Betrieb nehmen, sind die Bedienungs-
anleitungen und Wartungsvorschriften genau zu beachten.

Bei Ausriistungen und Maschinen, die wir ohne elektrische Steuerung liefern, bei denen wir
somit keine Werkserprobung durchflhren, kénnen bei der Erprobung mit Material vor Ort bei
der Montage und Inbetriebnahme Erkenntnisse auftreten, die kleine Nachbesserungen erfor-
derlich machen. Solche Nachbesserungen sind in unserem Lieferumfang nicht enthalten und
fallen auch nicht in unsere Gewahrleistungspflicht.
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XV. Leistungsdaten

Die spezifizierten Leistungsdaten verstehen sich als Nennleistungen, bezogen auf unsere
Einzelmaschinen bzw. Anlagenkomponenten.

Die Auslegung und Dimensionierung unserer Anlagenteile wird so vorgenommen, dass in der
Regel die genannten Nennleistungen (berschritten werden. Bei Gesamtanlagen, die im
Zusammenspiel mit bauseitigen Maschinen und Anlagenteilen arbeiten, behalten wir uns
jedoch eine branchenibliche Leistungstoleranz von max. - 10%, bezogen auf die Nenn-
leistungen, vor, bei der die Nennleistung auch noch als erreicht gilt, sofern die garantierte
Leistung flr die Gesamtanlage nicht beeintréchtigt wird.

Diese Daten haben nur Giiltigkeit unter der Voraussetzung von normalen, brancheniiblichen
Betriebs- und Arbeitsbedingungen sowie einer unseren Vorschriften entsprechenden
Wartung und Bedienung der Anlage. AuBerdem miissen Art, Beschaffenheit, Oberflache,
GroBe und Gewicht der zu bearbeitenden Werkstlicke und deren Stapelhdhe, Stapelbild usw.
genau mit den Basisdaten unserer Offerte Ubereinstimmen, fir welche die Maschinen-
auslegung erfolgte.

Der BetonfuBboden zur Befestigung der Anlagenteile mit Verankerungsdiibeln muss ent-
sprechende Festigkeit aufweisen.

XVI. Probelaui-Material

Um die Inbetricbnahme vor Ort méglichst kurz zu gestalten, unterziehen wir unsere Anlagen
einem praxisnahen Werks-Probelauf.

Entsprechende Materialien sind uns von Kunden kostenfrei zur Verfligung zu stellen. Das

Probelauf-Material wird mit der Anlage zuriickgeliefert. Beschadigungen des Materials die
beim Probelauf auftreten kénnen, gehen zu Lasten des Kunden.

XVIl. Lieferausschliisse

Im Lieferumfang nicht enthalten sind:
Bauseitige Bauarbeiten

- Fundamente, Gruben und erforderliche Stemm-, UntergieB- und Maurerarbeiten,

- Kabel- und Rohrleitungskanale,

- Vorbereitung maBgenauer, besenreiner Fundamente,

- Abdeckungen fir Gruben und Kanale,

- Verankerungsdlbel zum Befestigen der FuBBplatten der Ausriistungen auf dem
Betonboden.
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Bauseitige Stahlkonstruktionen

falls erforderlich, Unterstiitzungskonstruktionen fir die Schalt- und Steuerschranke
einschl,. Blindboden,

Arbeitsbiihnen mit Treppen oder Leitern und Laufstege etc.,,

Schutzgelander, Abdeckungen und Abschrankungen an Offnungen,

Gruben, Kanéle nach UVV.

Bauseitige Einrichtung zur Elektroversorgung

Elektrische Steuerung, falls sie nicht zum Lieferumfang gehort,

die gesamte Kabelinstallation von den Steuerstanden zu den Schaltschréanken sowie den
Klemmenkasten und Anschlusspunkten usw.,, einschl. Kabel, Kabelkanale mit
Abdeckungen, Befestigungsteile und sonstigen Kabelflhrungen,

Schnittstellenmodule an Fremdsystemen zum Signal- und/oder Datenaustausch,

Hard- und Software zum Anschluss an Ubergeordnete Datenerfassungs- und Leitrechner,
falls erforderlich, Notstromversorgung,

Klimatisierung der Schaltrdume und Schalteinrichtungen,

Programmiereinheit, Drucker etc., wenn die Anlage mit einer speicherprogrammierbaren
Steuerung (SPS) ausgerlstet ist.

Bauseitiges Montagematerial

Kréane, Gabelstapler, Hebezeuge, Standardwerkzeug und Hilfsmittel fir die Montage,
Geruste, Buhnen und Leitern zur Montage,

Reinigungs- und Lésungsmittel, Putzlappen,

Sauerstoff und SchweiBgase fiir Schneidbrennen und autogenes SchweiBen,
SchweiBstrom 63 A und Baustellenstrom,

normale SchweiBelektroden flir ElektroschweiBen,

diverse Regale, Schranke, Tische in einem abschlieBbaren Raum.

Sonstige bauseitige Lieferungen und Leistungen

Abladen und sachgemaBe Lagerung der Maschinen und Einrichtungen sowie Transport
an den Aufstellungsort,

Verbrauchsmaterialien und Hilfsmittel fir Probe-, Abnahme- und Inbetriebnahmelaufe,
alle Betriebsmittel, Rohstoffe, VerschleiB- und Ersatzteile, falls nichts anderes aufgefiihrt,
Brandschutzeinrichtungen nach Grtlichen Vorschriften, e

zusatzliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen, Begrenzungsgelander, Ubergange,
Warn- und Hinweisschilder, insbesondere, wenn diese nicht vom Gesetzgeber
vorgeschrieben sind. Ohne diese Schutz- und Sicherheitseinrichtungen darf die Anlage
nicht betrieben werden.

Uberpriifung und Abnahme von Sicherheitseinrichtungen an der Anlage durch &rtliche
oder zentrale Stellen/Behdrden am Ort oder im Lande des Betreibers sind vom Kaufer auf
eigene Kosten zu veranlassen,

Falls erforderlich, Beleuchtungsanlage.

Falls erforderlich, Brandschutzeinrichtung (z.B. Sprinkleranlage etc.).
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XVIIl. Sicherheitsvorschriften

Primare Schutzvorrichtungen, d.h. Sicherung von Ketten- und Riementrieben, entsprechend
den deutschen Unfallverhitungsvorschriften UVV bei festen Arbeitsplatzen von
Bedienungspersonen, sind in unserem Lieferumfang enthalten.

Der in der Regel, entsprechend den Forderungen der Sicherheitsbehdrden, zum Schutz
anderer Gefahrenquellen erforderliche Schutzzaun gehort entsprechend der Beschreibung
Pos. 4 zum Lieferumfang.

Sollte dieser Zaun nicht bei uns bestellt werden, verpflichtet sich der Betreiber der Anlage
diesen Schutzzaun zu seinen Lasten gemas den lokal giitigen Vorschriften und Normen
(z.B. EG-Richtlinie 98/37/EG, EN-292, etc.) errichten zu lassen. Ein Betrieb der Anlage durch
den Betreiber ohne ausreichende Sicherheitseinrichtungen ist nicht zulassig. Bei
Zuwiderhandlung wird SYSTRAPLAN von der Produkthaftung freigestellt.

IXX. Gewibhrleisiung

Gewahrleistungsfrist: 12 Monate bei 1-schichtigem Betrieb (reine VerschleiB-
teile ausgenommen) beginnend mit der Inbetrieb-
nahme, spéatestens jedoch sechs Wochen nach
schriftlicher Meldung der Versandbereitschaft.

Es gelten unsere AGB. Sollten einzelne Bestimmungen unserer AGB durch neuere Gesetze
liberholt werden, so gelten die diesbeziiglichen Bedingungen des VDMA.

XX. Schutzvermerk

Fir das Angebot gilt der Schutzvermerk der DIN 34.

XXI. Vereinbarungen tiber Eigentumsvorbehalt

Unabhangig anderer in allgemeinen Einkaufs- bzw. Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbe-
dingungen getroffener Vereinbarungen gelten alle noch nicht bezahlten und fir alle zu-
kiinftigen Lieferungen folgende Eigentumsvorbehaltsregelungen.

Die von uns gelieferten Waren bleiben bis zur Bezahlung unserer samtlichen, jeweils be-
stehenden Forderungen, gleich aus welchem Rechtsgrunde sie entstanden sind, unser
Eigentum. Bei Verarbeitung, Verbindung, Vermischung oder Vermengung mit anderen uns
nicht gehérenden Waren, steht uns das Miteigentum an der neuen Sache zu, im Verhaltnis
des Wertes der von uns gelieferten Vorbehaltsware zum Werte des Fertigfabrikates.

Im Falle der WeiterverauBerung werden bereits jetzt die daraus fir den Kaufer entstehenden
Forderungen an uns abgetreten. Die Forderungen dienen zur Sicherheit in Hohe des Wertes
der jeweils verauBerten Vorbehaltsware. Ubersteigt der Wert der Sicherheiten unsere
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Forderungen um mehr als 20 %, so werden wir auf Verlangen des Bestellers insoweit die
Sicherheiten nach unserer Wahl freigeben. Falls die Ware vom Kaufer, zusammen mit
anderen, uns nicht gehdérenden Waren nach Verarbeitung, Verbindung, Vermischung oder
Vermengung verauBert wird, gilt die Abtretung nur in H6he des Wertes der Vorbehaltsware.

Der Kaufer ist zur WeiterverauBerung oder sonstigen Verwertung der Vorbehaltsware im
Rahmen des gewdhnlichen Geschaftsverkehrs berechtigt und kann die im Wege der stillen
Zession an uns abgetretenen Forderungen stets widerruflich selbst einziehen und verwerten,
solange er seinen Zahlungsverpflichtungen uns gegeniiber nachkommt.

Die Vereinbarung gilt auch bis zur vollsténdigen Erledigung von Eventualverbindlichkeiten
aus Wechseln, die der Lieferant im Interesse des Kunden eingegangen ist.

SYSTRAPLAN Anlagen: Auswahl der elekirischen Bauelemente
GmbH &Co. KG Auswahl der mechanischen Bauteile

ppa. Lutz Abel
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Auswahl der elektrischen Bauelemente (allgemein)
Selection of Electrical Components (general equipment)

“Bauteile Hersteller Standard Types

Components Manufacturer

Klemmenkasten Rittal E-Box EB, RAL 7035 mit Scharnieren und Vorreiber-Verschluss
terminal boxes E-Box EB, RAL 7035 with hinges and casement fastener plug
Raihenklemmen/ line-up terminals Weidmuter Tyvoe WOU/WDK/ZDU/ZDK

Initiatoren (Y] 1GB3012-BPKG/MIUS, 1GS205

ignitiont primers IGB3012- APKG/M/US, 1GS207

andere nach Notwendigkeit / others ¥ needed

Lichtschranken / Taster Sick Type W 12, W24

light barriers / feeler andere nach Notwendigkeit / others if needed
Endschalter, mechanisch Telemecanique | Type XCMD 2116C 12

mechanical limit switch

Sicherheitslichtschranken Leuze Type Robust RRT 42,

safety fight barriers andere nach Nolwendigheit/ others if needed
“Ultraschallsensor/ ultrasonic sensor Siemens Type Sonar Bero

Leuchtsaule 7 signal Tight Werma Kombi SIGN 70

Vakuumschalter Festo SDE1-V1-G2-WQ4-C-P1-M8&

vacuum switch

Druckschalter Festo SDE 1-D10-G2-WQa-C-P1 M8

push button

“Sellzugnotschalter Sick Type SID-UV2Z Rast

cable line emergency stop

Drehgeber / shask encoder Sick incremental: DGS60 / absolul: ATME0

Hiperface: SRMS0

Antriebe / drives SEW

“FuBschalter / foot switch Bernstein Tvoe F1-U1Z UN mit Haube /with hood

Kabelk etten / chain cable Igus

Drucktaster Moeller Electric | Type AMQ-Titan & 22,5 mm rund, ggi. mit Isoliergehause
push button round, with insulating casing

Beschriftungssystem Kabel Weidmuller SFX 10/23 Neutral WS V2

cable [dentiflcation system

“Steuerleitungen / control cables CAPP flex. PVC-iine YSLY-JZ/ In Anlehnuno an VOE
Schaltschranke u. —Pulte Rittal TS 8 RAL 7035 mit 200 mm Sockel U. PUlt nach Anforderung
switch cablnets and control panels with 200 mm base and ogerator panei if required
Kiimatisierung/Bellftung / air condition Rittal Filterlifter SK 31/ {iter fan

“Frequenzumrichter SEW MovimotMovidriveqgf. mit IPDS, DP

frequency converter i needed with IPQS, DP

Gleichstromstetler / DC chopper SEW

“Servoregler / servo control SEW Movidrive / agf. mit / T needed with IPOS, DP

Schaltgerate (Schitze, Motors chutz,
Automaten Zeitrelais, K oppelglieder usw.)
switch gears (motor, protection, timing
relay, couple finks eltc.)

Moeller Electric

DILM, DILA, PKZMO, FAZ, NZM, P.../8VB

Koppelrelals / couple relav Weidmiller Tvpe RS30

Sicherheitsrelals / §afety relay Weidmiller Type EGR EGS

Tption Starmeldeanzelge Siemens Type OP 7/ OP1/7 QP270

Optional malfunction signal andere nach Notwendiakeit / others if needed
Anlagendatencingabe / operator panel Siemens 5.0.

“SPS fiir Steuerung Siemens 57

PLC for control purposes

Dezentralisierungen Beckhoff BK 31.. + intelligente Klemmen KL...
Decentralizatlons BK 31..+ intelligent clips KL..
"Not-Aus-Schaltgerate PILZ Type PNOZ V X0

emergency stop units

“Schaltgerate I. Sicherheltsschranken Ceuze Type MSI

switch gear for safetv fiaht barrlers

Verdrahtung / wiring gemal VDE / as per German Association of Electrical Engineers
“Schienensysteme / busbar systems Rittal SV 3000

“Stromversorgung / power supply Siemens/Block | Sitop, PSR

Transformatoren/ transformers Moeller Elacinc [ST1

Kundenwiinsche hinsichtlich der elektrischen Bauelemente werden selbstverstandlich bericksichtigt!
Other electrical components will be taken into consideration upon request of the customer!
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Pos Artikel Menge Einzelpreis €
1 47239 1,00 Stk 825,00 / Stk
KOMMUNIKATIONSPROZESSOR CP5622
SIEMENS

6GK1562-2AA00

Kommunikationsprozessor CP 5622 PCl Express X1-Karte zum Anschluss
eines PG oder PC mit PCl Express-Bus an PROFIBUS oder MPI verwendbar
unter 32 Bit und 64 Bit Betriebssystemen

stat. Warentarifnr.: 8517 62 00

Ursprungsland:EEC/ DE

Neftogew.: ca.0,16kg/ Stck.

Lieferschein 00010872 vom 09.04.2024

2 47240 1,00 Stk 995,00 / Stk
SOFTNET-PB S7 V18 Software
SIEMENS
6GK1704-5CW18-0AA0
SOFTNET-PB S7 V18 Software fur S7-Kommunikation inkl. FDL mit OPC-Server
und Projektierungssoftware; Floating-License; R-SW, SW + elektr. Handbuch auf DVD;
License Key auf USB-Stick: Klasse A; 3-sprachig (de, en, cn); fur Windows® 10 Pro/Ent.
Ver. 21H2, 22H2; Windows® 11 Pro/Ent. Ver. 21H2, 22H2; Windows® Server 2016, 2019,
2022 (Standard Edition, Datacenter); Windows® 10(loT) Ent. 2016 LTSB Windows® 10(loT)
Ent. 2019 LTSC Windows® 10(loT) Ent. 2021 LTSC
stat Warennummer: 8523 49 10
Ursprungsland: EEC
Nettogew.: ca.0,35kg/ Stk.

Lieferschein 00010872 vom 09.04.2024

3 204 1,00Stk 58,00 / Stk

Verpackung und Frachtkosten
1 Karton 31x21x13cm, falduriertes Gewicht: 2,0kg, UPS- Standard (gunstigst)
UPS- Frachtbriefnr.: 1Z27134046864538445

Summe Pos. €
Brutto €

Amtsgericht Bad Oeynhausen HRA 4241.

Personlich haftende Gesellschafterin ist die SYSTRAPLAN Verwaltungs GmbH mit Sitz in Herford  Amtsgericht Bad Oeynhausen HRB 5635
Geschéftsfihrer: Dipl.-Ok, Silke Jostmeier Dipl.-Wirt.-Ing. Florian Krutemeier USt-1d.-Nr.: DE125353737 Zoll-Nr.: 5623278
Commerzbank AG, Herford, IBAN: DE78 4944 0043 0250 9685 00, BIC: COBA DEFF XXX

Deutsche Bank AG, Herford, IBAN: DE24 4807 G050 0243 5006 00, BIC: DEUT DE3B 481

Gesamt€
825,00

995,00

58,00

1.878,00
1.878,00



Rechnung
Datum: 15.04.2024

> Als innergemeinschaftliche Lieferung gem. § 6a UstG steuerfreil <

SYSTRAPLAN GmbH & Co. KG
32052 Herford
Germany

Lieferbedingung: Lieferung ab Werk zzgl. Verpackung

Zahlungsbedingungen: Sofort nach Rechnungsvorlage ohne Abzug.

Amtsgericht Bad Oeynhausen HRA 4241,

Persénlich haftende Gesellschafterin ist die SYSTRAPLAN Verwaltungs GmbH mit Sitz in Herford  Amtsgericht Bad Oeynhausen HRB 5635
Geschaftsfuhrer: Dipl.-Ok. Silke Jostmeier Dipl.-Wirt.-Ing. Florian Krutemeier USt-ld.-Nr.. DE125353737 Zoll-Nr.: 5623278
Commerzbank AG, Herford, IBAN: DE78 4944 0043 0250 9685 00, BIC: COBA DEFF XXX

Deutsche Bank AG, Herford, IBAN: DE24 4807 0050 0243 5006 00, BIC: DEUT DE3B 481
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Einflihrung

Das 3Tec Lagerverwaltungs- und -Steuerungssystem ist auf Standard PCs unter den Microsoft
Betriebssystemen Windows NT/2000 einsetzbar und wurde mit dem 32-Bit- Entwicklungswerkzeug
Delphi erzeugt. Dies gewahrleistet die Erflillung heutiger und zukinftiger Anforderungen hinsichtlich
Systemarchitektur, Flexibilitdt und Anbindung an Standardsysteme und -software. Die Anwendung
besitzt eine moderne graphische Bedieneroberfliche. Die Bedienermasken sind tbersichtlich und
anwendungsorientiert gestaltet und intuitiv mit oder ohne Maus bedienbar. Alle Informationen werden
in einer Standard-Datenbank verwaltet. Ein weiterer Schwerpunkt liegt in der transparenten
Gestaltung der Abldufe im Lager durch eine Vielzahl von visuellen Informationssystemen.

Lagerverwaltungs- und Steuerungssystem

3Tec

eutomation GmbH r

Hauptmenii

Athetsn

Materiat-Daten

Materialgruppen

MaR-Spektrum Editor

[ ]
2|
3} Facher und Platze
14
i.
3

9, Dienstprogramme

[ S [0

Der PC wird durch verschiedene Schnittstellen mit Standard-SPS-Steuerungen (z. B. Siemens,
Beckhoff, B&R,...) gekoppelt. Alle organisatorischen Aufgaben und Transportauftrage fur die
Steuerung werden durch dieses System abgewickelt.

Weiterhin kénnen Daten mit einem (ibergeordneten PPS-System ausgetauscht werden. Hierfir
werden z.B. Standard-ASCIl-Dateien verwendet. In der Regel werden Uber diesen Weg die
Auslagerungs- und Sagen-Informationen libermittelt. Diese Daten kénnen dann z.B. auf einem
zentralen Server-PC abgelegt und stéandig aktualisiert werden.

Bei der Auslagerung einer Platte oder eines Stapels kénnen so die zugehérigen Aufteil-Informationen
und Etikettendaten fir eine weiterfilhrende korrekte Teileidentifizierung (ibergeben werden.

Die Software ist modular aufgebaut und wird auf die jeweilige Ausfilhrung der Mechanik und die
Organisation des Kunden angepasst.

Das Lagerumfeld (Férdertechnik zur Zu- und Abfilhrung der Lagerware) kann steuerungstechnisch
und bestandsmaBig integriert werden.

Ubersicht
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Datenverwaltung

Material-Daten

Fir eine beliebige Anzahl unterschiedlicher Materialien wird jeweils verwaltet:

Material-Nr. (Stellenanzahl beliebig)

Klartextbezeichnung

Abmessungen (Lénge, Breite, Dicke)

Art der Lagerung (s.u.)

Gruppen-Zugehdrigkeit. (bei chaotischer und dynamischer Lagerungs-Art)
Mindestbestand

weiter Informationen nach Bedarf (z.B. Lieferant, Kosten, usw.)

Spezifische Parameter (SPS-Parameter) fir das optimale Handling im Lager (Ansaugzeiten,
Abtropfzeiten etc.)

Material-Daten

automstion GmbH I
Material-Daten
[ [Bezeichung [Linge [Breke |« Deotails
110620 524207 KorpMat 16 BDG/BDG 5240 2070 _
110620 560207 K arpMat16BDG/BDG 5600] 2070 |fldsenal (nora0 ]
110638 524207 KorpMat 18BDGAVD1 5240 2070 Beamchnung |KorpMat 16 KIDAWD1
110630 550207 Korpldat 16 B DGAWD 1 5600 2070 Lx8 xD [mm}: I524|J X [2070 % |15
110840 KopMal 16EDG/EDG S0 2070 | (NS oo
110650 KoMt 16 EDG/WD1 500 2070 = Y
110660 KomMat 16 ERL/ERL s 20 | HestelerMateriak |
110670 Kotphlat 16 ERLAVD! 530 2100 | Lagerat [pynamisch =1
110680 KorpMat I6VDRADR 530 2100 Heops e ~ =
110690 Komlat 16YDRAVD1 530 2100 i ! =
110700 FRONTMAT 18 QUAD-43 5310 Z00) M” 3 e
10710 KorpMat 16 KID/KID 5240 2070 e
110720 FRONTMAT 18 SINUS-52 50 2050 K omestionienng | ¥ |
110730 'FRONTMAT 18 SINUS-53 2050 Schorgislle:  [G3on sl o) I
110740 |KorpMat1shdDA D1 —4PS-Funktionen—— - — - —
110750 Korphd 2t 25 KID KID 5240 2070 Fmao o IF .
T AT T oo oo | ks
z Mindestbestand: !
110758 FRONTMAT 18 SOFT-58 540 2070 : ol
110759 FRONTMAT 18 SOFT-59 5600 2070 PEETICIE 5
-
4 »
| ] Detensler | Bestand Andem Neu Kopieren Lischen I Zurick

Die Materialliste (Stammdaten und aktuelle Besténde) kann in eine Datei ausgegeben werden. Dabei
bestehen folgende Auswahimdglichkeiten:

Alle Platten aus Stammliste
Nur die Platten, die im Lager vorhanden sind
Nur die Platten, bei denen der Mindestbestand unterschritten ist (Bestellvorschlage)

Ubersicht
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Es werden folgende Arten der Lagerung unterschieden:

fest zugeordnet

Derartig gekennzeichnetes Material wird auf fest dafiir vorgesehenen Pldizen gelagert. Die
zugehorigen Lagerplatze sind in gleicher Weise durch Art und Material-Nr. gekennzeichnet. Diese Art
der Lagerung wird vorzugsweise bei haufig benodtigtem Material verwendet (,Starklaufer*).

Vorteil: - Schneller Zugriff auf ein Material

Nachteil: - Fiur jedes Material muf3 mindestens ein Platz vorhanden sein.

chaotisch

Chaotisch gelagertes Material bedeutet: Unterschiedliche Platten werden auf einem Platz
tibereinander gestapelt. Diese Form der Lagerung erfordert ggf. ein Umstapeln, um das benétigte
Material fur eine Auslagerung zu erreichen. Um diese Umstapelung zu erméglichen, miissen mind.
2 Lagerplatze fir eine chaotische Gruppe (s.u.) zur Verfligung gestellt werden.

Das Lagersteuerungsprogramm sorgt dafiir, dass innerhalb einer chaotischen Gruppe die Kapazitat
eines Lagerplatzes freigehalten wird. Dadurch ist gewéhrleistet, dass auch die unterste Platte eines
Stapels durch vorheriges Verteilen der dariberliegenden Platten auf die anderen Platze erreicht
werden kann.

Diese Art der Lagerung wird bei selten benétigten Materialarten genutzt (,Schwachlaufer®). Die durch
Umstapelungen entstehenden Wartezeiten kénnen durch Vorkommissionierung kompensiert werden.

Vorteil: - Kann fir Materialien mit geringem Lagerbestand eingesetzt werden.
- Flexibler Einsatz der Lagerplatze

Nachteil: - Es wird je chaotischer Gruppe immer ein ganzer Lagerplatz ,verschenkt’
- Hohe Zugriffszeit fir eine Platte

dynamisch

Bei dynamischer Lagerung handelt es sich (wie bei fester Zuordnung) um sortenreine Lagerung.
Dabei sind die Lagerpléatze jedoch nicht fest einem Material sondern einer dynamischen Material-
Gruppe zugeordnet.

Mit dem Ablegen der ersten Platte derartig gekennzeichneten Materials auf einem leeren Platz ist der
Platz fur dieses Material reserviert. Nach einer spateren vollstandigen Rdumung dieses Lagerplatzes
ist er in der Lage, anderes Material (der gleichen dynamischen Gruppe) aufzunehmen.

Diese Art der Lagerung ist fur ,Starklaufer® sinnvoll, wenn diese in stark schwankenden Mengen im
Lager untergebracht werden muissen, aber fir eine feste Platz-Reservierung nicht genug Lagerkapa-
zitat zur Verfiigung steht.

Vorteil: - Schneller Zugriff auf ein Material.
- Flexibler Einsatz des Lagerplatzes

Nachteil: - Fur jedes Material sollte mindestens ein Platz vorhanden sein.

Ubersicht
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Materialgruppen

Fur die chaotische und dynamische Lagerung missen Materialgruppen definiert werden. Jeder dieser
Gruppen kénnen dann beliebig viele Materialien und Lagerplatze zugeordnet werden.

Matertal.Gruppen

3Tec |

Matetia-!-—Gr:lppe-n
|Grupperir. | Giuppename 1=l 1w =T P
o=

1 Hablomat l
2)Volfarmal 16mm I
3 Wolloimal 25mm GruppenL.; ]8_
4 |Fronten Halbfoimat I
51 Fronten Vollfoimat
5/ Volloimat25mm GrupperName:  |Halbloimat Nischen |
7/ Skidnge i
— e —

9V ollform & Nischen

20 Chactisch Vol

1001 | GiSchonplatte Halb
1002 | GrSchonplatte Vall

Ubersicht
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Lagerfach- und Lagerplatz-Daten

Die Aufteilung von Regallagern erfolgt in Facher und Platze. Jedes Fach kann je nach Regallagertyp
in einen oder mehrere Plédtze aufgeteilt sein. Jedes Fach wird durch eine eindeutige Fach-Nr.
identifiziert. Die Lage eines Faches ist durch die Festlegung der Gasse, der Seite und der Ebene
eindeutig. Zusétzlich werden verschiedene Parameter und Koordinaten verwaltet.

Regalf ach-D aten
Regalfacher
Fachhli | Gaste|Ebene| Seite |Fachivp | Tiefes [Zugnif =] Details
101 1 1 Evagerseie Voliformat 1! Sauger und Gabel
102 1 2| E'nlagaizele Yolformat 1 Saugel und Gabel FachN:. |125
m 1 3| Einlagerseile Vollomal 1| Sauger und Gebel Gasse: [i
sl 1 4 Enlagerede Volformal 1/Saug et undGabel Ebene (1=unten): |5 I
105 1 §:Einlagerseite Vollfomat 1 Sauger undGzbe! 2 - =
. : Seite: IEmIagerselte ,1] |
106 ) § Einlagerseite Vollformat 1 Sauges und Gabel |
W07 1 7iEinlagerseite Vollformat 1 Sauger und Gabel ity s [Volormat ]
m i 1 Einlagerseite Wollfarmat 1 Sauger und Gahel Tiefe (Anzahl Y): l‘l
112 1 2 Einlagerseite Vollarmat 1 Sauger und Gabel Zugift |Sauger undGabel ;I |
LLE} i 3 Einlagerseite Vollfoemat 1 Sauger und Gabel |52 Rz = z |
114 i 4. Einlagerseite Vollloimat 1 Seuger und Gael 2 |
40703
115 1 5§ Einlagerseite Vollfoimat 1 Sauge: undbGabel US| r
116 1 6. Enlagerseite Volforma 1 Sauger und Gabel Z Sauger fmm}: |510
n? 1 7 Einlagerseite 2 Hablormate 1 S augerund Gabel ZGabel[mm} 3378
121 1 1 Einlagerseite Vollfarmat 1 Sauger und Gabel H - 3
122 1 2 Einlagerseite Wollarmat 2 Gabel
123 1 3 Enlag ercote Yollformat 1 Sauger und Gabel
124 1 4 Einlagerseite Yolformat 1 Sauges und Gabe!
1 SiEnlageiseaite Vol xmat 1[Savges und Gabel
126 1 6 Emlagerseis Wollformat 1 Sauger und Gabel
Detatfenster |\ 0 e A - _e'er-‘ T L i:}sci BER 'IG.EF—,Ik ]
Efaie agerplatze ein ] opi L hel\ I uricl |

Fiir jeden Lagerplatz innerhalb eines Faches werden zusétzliche Koordinaten, Parameter und die
Platzzuordnung definiert.

Jeder Platz kann fiir verschieden Lagerungen vorgesehen werden:

Platz fur ,fest-zugeordnetes” Material
Platz fur ,dynamische“ Lagerung
Platz fur ,chaotische” Lagerung

Platz zum Deponieren von Stapeln
Piatz ftir Schonplatten

Platz fir Reste

Ubersicht
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EE‘EE__

3Tec

eutometion GmbH I
e — — — - — - — — - - a—
Lagerplatze - Fach 125 :
FachNr: 125 Gasse: 1 Fachtyp: Vollformat X Basis fem} 40703 .
Ebene: 5 Tiefe (anz Y} 1 2Z Sauger [cmE 510
Seite: Einlagerseite Zugif: Sauger und Gabel Z Gabel femp 3378
S ek |
Platz N [
PlatzArt: Lacemlaiz dramisch zugeordoet x|
Materiak ] =l
Gruppe: {Voll oimat Bmm

| Lage,pta(zel 'I:1nh-ur [ nhat

j|

Hohemax [mm} |

Kooidinaten

KV ersatz[mm} I |

=]
Langemax[mm): l

| Andern l

Y Sauger[mm} {5330 YGabelpomp {5330
Hohe[mm): 377 Hohe SPS. 3799
Stiick: 3 Volt =
Lagerc 2
Status: lheulral l]
Fehler
Spene: |Ieigegeben = |
SPS-Daten D=
I léschen J 22

Lageiplatz-Daten |

3Tec

automation GmbH [
Lagerplatze alle Facher
FachMi: 212 Gasse: 1 Fachtyp: 2 Halbformate X Basis [cm} 46603
Ebere: 2 Tieke (anz ¥} 1 2Z Seuger et 510
Seite; Auslagerseite Zugiit: Sauger und Gabel ZGabel[cm} 1233

Foch _[IndexsX| Index Y | PlatzAtt [nges =] Details = ]
205 1 1 Lugeptate, dynamisch zugeordnet Fronten Yollformat :
206 1 1.Lageplatz, dynamisch zugeorine! Fronten Volliormat PlazNr; 121 z h_ h_
207 1 1 Lagesplalz, dynamisch zugeordnet Fronten Yollfomat PlatzArt: |Lageiiatz. dynamisch zugeordnet |
Al 1 1 Lagerplatz, dynamisch zugedrdnet Vollformat 25mm Material [ =]

1 1| Lageplaiz, dynsmich zugeadast Fionten Halbiom .

212 2 1 Lagerplatz, dynamisch zugeordnet Fronten Halbforme oo |Frnnlen LEERE :J
212 1 1’ Lagerplatz, dynamisch zugeordnet Fronten Halbfome Hohe max. [mm]: ] 25 Lnnge -2 [mmt I
213 2 1.Lageiplatz, dynamisch zugeerdnet Flonlen Habfomy , Feoordinaten
214 1 1 Lagerplatz, dynamisch 2ugeordnet FrontenHalbform: XVersatz[mm] l
214 2 1 Lagerplatz, dynamisch zu geordnet Fronten Hadbform: Y Sauger [mm} |83U 'Y Gabel [mm]: 630
215 1 1 Lagerplatz, dynamisch zﬁgenrdne! Fronten Volformat  —Aktuel— ——— = - 2
28 1 1 Lagetplatz, dynamisch 2ugeordnet Fronien Volfonmu Hohe [mm}: 4 HoheSPS: 0O
217 1 1L ageplae, dynemisch zugeordnet Fronten Halbfom: Stiick: 23 Vot -
27 2 1'Lagerplatz, dynamisch zugeordnet Franten Halbfom: Lagen: 2
21 1 1 Lagerplatz, dynamisch zugeaidrel Volformat 25mm Status: |neutral =
222 1 1:Lageiplatz, dynamisch 2ugeordnet Volformat 16mm Fehler:

—L-2l|23 1 1/ Lageiplatz, dynamisch zugeordnet Volformat ‘leiJ:_l Spene: IfTelgegeben -:l

4

Imml s ‘ | Andein I | I SPSWB"I | Zuriick

Ubersicht
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Bestands-Daten

Jede Lagerbewegung fiihrt sofort zu einer automatischen Aktualisierung des Lagerbestandes. Fur
jede Lagerware werden Lagerort, Material-Nr., Stiickzahl und Einlagerdatum verwaltet. Optional
kénnen auch Lieferant, Lieferschein-Nr., Chargen-Nr., Bestell-Nr. etc. verwaltet werden. Fir Reste
wird zusétzlich die eindeutige Reste-Nr. sowie die aktuellen Abmessungen verwaltet.

Manuelle Korrekturen der Lagerplatz-inhalte kénnen ebenso vorgenommen werden.
Weiterhin besteht die Méglichkeit, den Gesamtbestand eines Materials mit allen zugehérigen
Lagerplédtzen anzuzeigen.

Materialbestand

3Tec

autornation GmiH
Bestand - Material 110740
Material 110740 Bezeichnung  KarpMat 16 KID/AWD1 Bestand oktuok 56
Lagerart Dynamisch
Fach |Stiick | Datum ] _ Detals
L4 [110740 | e Zssnsdtm )
W1 1 11040 25/0312 98 08:45:20 Hetel o740 |
254 1 1110740 310.12.98 12:32.07 Stiick: I22
254 1 2 10740 16 19.11.9806:16:21 | Quaitat [ox =]
Emgelsgertan: 031298 v | um [0847:09 2=
vor:  |Nolte Kiichen ;I
+ Umveifung: |Nen '-l
LxBsDimmp [5280  x[070  «|® |
= ResteNu: |D
Auftrags-PosID |0
 Quetciatz [ P
Zolplatz P P '
BesteilNr: l |

PPS Lager vnrt[_ Mchl_

e TR e (e VoA e

Detalfenster
Ein/Aus

Ale
| Matesinhen

Ubersicht
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Platz-Inhalt

Hestands-Daten |

3Tec

automation GmbH

Plazt: 125 1 1

"~ Inhatt-Patz 126 1 1
Hoheman: 425 Shick: 23 Hohe SPS: 3799

Lagemlatz, dynamischzugeordnet

| e |
Lageiplatze

Hohe ekiuek 377 Lagen: 2 Vot -
D= e
[110740 =]
[z -
e =l
[09.298 =] um [0847.09 -
vor: |NOIle Kuchen 3
Umretfung: m
LxBxD[mm}  [5240 % {2070 x[16
Reste-Nr: IU_
T AuragsPosD [0
Gz 0 P [
Zieplez O
BestelNri: l_

- Fehler - I
Neu | Loschen I Fickaatson Zuruick

_I:-l PPS Lager von: I_ nach:l-_‘
13

Resteverwaltung (Optional)

Sollten bei der Aufteilung wiederverwendbare Restplatten entstehen, so kénnten dafiir vom Lager-PC
passende Etiketten oder Papiere gedruckt werden. Die so erfassten Reste werden verwaltet (incl.
Lagerort) und der Optimierung fir eine Wiederverwertung zur Verfiigung gestellt. Umgekehrt wird die
Einschleusung von Resten zur Aufteilung ebenfalls vom Lager-PC angestof3en. Die Resteaus- und —
einschleusung kann manuell, halb- oder vollautomatisch erfolgen.

Ubersicht
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Arbeiten

_
3Tec '

automation GmbH I
Arbeiten
[
Auslagem, Ein | ‘
Aus[qgamStepaH' [Aus ‘r_ ‘
T — Facher |
o — = — |
Umlagem. | us | ’
EinlagerKettan: ||Em_ I =24 ’ e =
== |
= ——
U= =——\ ,ﬁ_': |
— ? T Amahets el
- - ! f IS )
Auslagerpletz e [\Ll—Emlugerpm Einlagerpl1 (i‘cm—‘-‘?j
[l 1N L J—
|—F.l-!-_ = [ r__ . Stapel aul Eiu_wlagerplav: 2§ nichl au 3gerichtet; 12 01. 46 O P {7
IS_PS H_E ; Automatik { S e = = )T _-Smg S?annung Thermokontakle
|sPS Extern | Automatk | ~ StartEinSektion1 Tty | G i
Job B Automatik Al PC- -
| Ein / Aus J J | m@fnL Modus l Meldungen | | RFZJobs SPS|  Zurick

Lagerbewegungen

Folgende Transporte von Einzelplatten und Stapeln durch den (die) RFZ sind vorgesehen:

¢ Einlagern von Rollenbahn(en)
¢ Auslagern zu(r) Sége(n)

o Auslagern auf Rollenbahn(en)
e Umlagern innerhalb des Lagers

Ubersicht
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Auslager-Auftrage

Im System kénnen beliebig viele Auslagerauftrdge angelegt werden. Jeder dieser Auslagerauftrége
besteht aus einer Anzahl gleicher oder unterschiedlicher Platten. Nachdem der Auftrag freigegeben
wurde, erfolgt die Auslagerung entsprechend der definierten Reihenfolge der Auftrége.

Es besteht jederzeit die Maglichkeit Auftrége zu unterbrechen und zu einem spéteren Zeitpunkt weiter

abzuarbeiten.

Auslager-Aufrage

3Tec [ |
automati onGmbH I
Auslager-Auftrdge
l:Rofuu’\!Nr | Retenioloe mﬁﬂﬁﬂ I ISjpts— Tifierborod s ] Dotails
» h 13011 iﬁdﬁ i == -
2544 | 2 :‘-939_ o p05 n, " Auftiags-Ni - ]1889-01-11-003
j 295 3 Schnelischnl Meier 2 5 Ablaut | Kommissioniaren und-> Sige (Pakele] x|
Aktuch
St 10 Kommssonerungiodl
U.-Status: liesgepaben
U,-Grund: Kein Unlabs achungsound
Fehier
1 Stalsiolpe: 0570
StehmZec  11,01.931 35142
Angolegl: 1019913302 :
4 L3 et i e == AT |
Unterbrech. | Detalfensier - Statut s Fehler .
I anforden | Ein/hus | Fostonen I l bity I wahlen | Loscien | mml L

Ubersicht
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Auslager-Auftrags-Positionen

Die Daten der auszulagernden Platten werden in den Auftragspositionen verwaltet (Material-Nr. und
Stuickzahl). Diese Listen kénnen manuell oder z.B. durch Laden der Schnittpléne aus einem
Optimierungsprogramm gefiillt werden.

Auslager-Auftragsporilionen

3Tec [
automtion GmbH |
Positionen Auftrag 1999-01-11-003 (293)
oy D oy
2: 110200 560207 Moteriat [112520 =]
3110220 3 z 1 Bezeichnung:  FRONTMAT 18 SWING202
Stiick: iz
Stiick/Peket  [3
Stapel N ]1
“—Aktuoll =
Status D gespent
Fehler. |
| ~stiick - i
Generiert v}
Ausgefiit 0
Feht a
|
|
[+ 2f '
I Ioﬁﬁmxa I | I I Lischen I Zuiick |

Fir die jeweils nachste auszulagernde Platte wird automatisch der Quellplatz ermittelt. Bei mehreren
méglichen Pldtzen wird anhand verschiedener Kriterien (Alter der Platten, Stapelhthen, usw.) der
glinstigste Platz festgestellt.

Die Daten werden der SPS in Form von Jobs tibergeben. Die SPS sorgt fir den Transport vom
Quellplatz zur Sége oder Rollenbahn.

Um bei chaotisch gelagerten Platten Umstapelzeiten wahrend der Produktion zu vermeiden und die
Sége schnell genug zu beschicken, wird eine spezielle Betriebsart ("Vorkommissionierung") einge-
richtet. In dieser Betriebsart werden wiahrend der Ségen-Pausen oder nach Feierabend auf einem
oder zwei Platzen neben der Sdge sortierte Stapel (Kommissionsstapel) vorbereitet.

Bei Bedarf kann passend zu der ausgelagerten Platte der Schnittplan an eine Aufteilanlage tibermittelt
und Etiketten fir die aufgeteilten Stilicke erzeugt werden.
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Einlagern

Zum Einlagern stehen je nach Regallagertyp zwei Méglichkeiten zur Verfligung.

e Einlagern von Stapein
e Einlagern von Einzelplatten

In jedem Fall werden am Lagersteuerungs-PC oder einem speziellen Einlager-Terminal Art und
Menge des einzulagernden Materials eingegeben. Das Programm ermittelt daraufhin den
entsprechenden Lagerplatz und Ubergibt der SPS nacheinander Transportauftrage (Jobs) zur
Einlagerung der einzelnen Platten bzw. des Stapels.

Nach Ausfiihrung eines Jobs wird die jeweilige Platte / der jeweilige Stapel dem Lagerplatz zugebucht.
Einlager-Stapel (homogen)

Einlagern sortenieinen Stapel

automation GmbH Barcods: | |

Stapel auf Einlagerplatz 1 (Aufgabeposition)

Material [08g0 =l
Bezeichnung:  FRONTMAT 18 SOLAR-20 |
Stiiek: [25 |
Gualts: [ox )

LxBxDfmmi [2750  «|2050  «[i8

Unmrefung: Nein =
Schonplatte ober: [Nein Vl i
unten: l.la 3
BestelN:. 5oaazi |
PPSlager von [2  nack I
Einlagerer. Nolte Kiichen
Status: neutral !
|
. L —
| | | Platzdaten l | | Loschen | | Zunick |
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Einlager-Stapel (gemischt) / Einzelplatten

3Tec '

sutomation GmbH i

Stapel auf Einlagerplatz 1 {Auf gabep osition)

Stiick | Quabtat Lénge  |Bieite Dicke |4 Details Lage
i~ ——— - 1
|
2110830 15 0% 2750 2050 1B || Motenat J110810 i3]
3 882888 10K 2800 2100 25 | Bewichung  FRONTMAT 1850LAR-22
Studek: |B
Quakitat: JoK =]

LxgxBimmk [2783  «[2080  ftE .

_l = —.

Eidageier. Motte Kiichan
Shatue Einl agerungEinzelpialtenvo: gatebsn
= :
Andem Detatfensier ; Andetn Anhiéngen Einfugen Loschen Fehiet -
| Stepel | Ein/Aus IPHadalml Lage l Loge Lage Lage I iicksetzén 2

Umlagern

Umlagerungen innerhalb des Lagers kénnen erforderlich oder sinnvoll sein, um Bestdnde zusammen-
zufassen oder Platten, die unter einer falsch eingegebenen Nr. eingelagert wurden, auf den richtigen
Platz zu bringen.

Die Umlager-Jobs werden in einer Tabelle manuell eingegeben (jeweils Quell-, Zielplatz und Stiick-
zahl), und einzeln nacheinander ausgefihrt.

Ubersicht



31€C

Lagerverwaltungs- und Steuerungssystem Seite 15 von 23

[Umlage(Buftigoge i
3Tec l |

eudomation GrbH I
Umlager-Aufirdge
Ni_ [ene |QueiFach] Quslix] Quelv| ZieFach|Ziob< [ZielY| Stueck <] Detady
b 1| Umlagen Stapel 1’ 1 1 17 1) 1 _
N 2| Uagern Einzeplate 18] 4] 11 4] 3] 11 3|Wl RIS iriagein Sapel o
Quelilatz [153 1 |1 . foptienal)
Zeiplatz [T77 T [ tosome)
Stiick:
Status Bereit
|
i
i
|
b d
£ > |
, = = = :
ey | L '°"E‘;’",“';§:§‘e'l ibetie Aindetn | Amangen‘ Einfigen | Lewthen | Zuiick

Netzwerk-Anbindung

Der Lagersteuerungs-PC kann in ein lokales Netzwerk integriert werden. Diese Verbindung erméglicht
den Zugriff auf den zentralen Datenbestand eines Servers.

Weiterhin konnen die einzelnen Bearbeitungsfortschritte in den Auftragsdaten auf dem Server
eingetragen werden. Dies erméglicht am Buro-PC eine Ubersicht Uber den Fertigungszustand des
aktuellen Tages sowie einzelner Auftrage.

Die Fertigung wird transparent und Stérungen kann rechtzeitig entgegengewirkt werden.

PPS-Anbindungen

Auftragsibernahme

Hier werden z.B. Uber einen ASCI-Dateiaustausch Auslagerauftrage vom PPS-System
entgegengenommen. Diese Auftrdge werden dann sofort oder nach manueller Quittierung
abgearbeitet.

Rickmeldungen

An das PPS-System konnen per ASCIl-Datentransfer Ein- und Auslagerungen sowie der aktuelle
Lager-Bestand zurlickgemeldet werden.

Der Daten-Austausch vom und zum PPS-System wird vom Lagerprogramm protokolliert und ist somit
jederzeit nachvollziehbar.
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Ruckmeldungen an das PPS Spstem

3Tec | :

adortuion GmibH

Riickmeldungen an das PPS-System

RFZJob-10 | Status | Setzan |Meterial |stick  [Bestet-hr [VonLager|NachLeger|2 sitounia [ =
b AE 128750 1 04.01.9914:42:06 1414
10705 2D A [128750 3 04.01.99 14:53:37 1415
10708 20 E [128750 3 04.01.9914:55:52 1416

|

i

I

|

~|!
= | Emgebegespent | _ e = Ca -

| e | | | | | avesige e | atoLiscran | - s
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SPS-Schnittstelle

In der nachfolgenden Ubersicht wird beispielhaft der Aufbau des Systems aufgezeigt. Die Verbindung
2u den Steuerungen (z. B. Siemens SPS S-5 oder S-7) kann per serieller Schnittstelle, tUber Profibus
oder Interbus-S erfolgen. Durch diese Verbindung kénnen sowohl alle Lagerbewegungen ausgeldst,
als auch am PC-Bildschirm die derzeitige Ein- Ausgangssituation der Steuerung(en) oder Ist- und
Sollwerte der Achsen dargestellt werden.

LAN- Drucker Bliro-PC HOST |
Server - Informationssystem PPS-System |
- Eingriffsmégiichkeiten
(z B. Prioritaten) — ~
i |
{ t %-‘ etrww 7 i —r)
| D Lagerverwaltungs- ﬁ Bedienterminals PC-Terminal
und Steuerungs- | 2, B, zur Erfassung von z B Leitstand
rechner | = Ein- und Ausiagerungen,
= BDE,
L B |
I l
| I 1
SPS SPS SPS
E-.I_.ag 1 ewa nlgs--m d |-
Umfeld RFZ1 RFZn F‘_' — — | 3Tec
Iumv BrdraeAOHE et Totrtit | =
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SPS-Jobs RFZ

Jeder RFZ-Job wird mit allen fir die Ermittlung und Abarbeitung notwendigen Daten gespeichert und
der Job-Fortschritt iberwacht. Alle abgearbeiteten Jobs kénnen in einer Jobhistorie tiber Wochen
gespeichert werden.

3Tec |
automation GmbH [
RFZ - Jobs SPS
10 [Statvs [StatusTest FehleiKey |FeherText | o] | Definition fir manuelle Jobs
‘! Y72k m. JobAs: |Am RFZ abgeben ']
0725 40i Daten OK gesetzt
H Plaiz S
Index ¥ 2 Platz [o~
= Zugit Sauger -
Ablegen i RFZ2 - |Ja v
w| Al Gabelsete  |Einlagersede s
KIS »
Details
Job At Ins RFZ iibetnehmen ‘ Seite: | Ebene: 2 x2iel: 7000
Plalz 183 i Ablegen im AFZ: Ja Platzart: 1 Sicheru: I 2 H Fach: 1948
Y 2Platz: ] Auf Gabslseite:  Einlagetseite | Koppein Sauger. 1 Gabeh: 1 Z H Einfah: 1948
Zugiff: Saugef Wrspung: Auslagem 805 Hunbek AFZ: 1  extem 1 Z H Platzkontakt: 0
Job-ID: 10724 Stiick: ¥ ' ZN F:ich' 510
Status: 5) Daten sind im Arbeits-Block Warten auf JobEnde Hohe: 18 ZN Einfahr 51
Statustest Daten im Atbeksspeicher Material 110200 560; ZN Platzkontakt: 0
Fefer LxB xD: 5600 % 2070 x 16 ZN RFz o
Fehlertext YG E!nfahr 3 o
StatuZeit 11 01,.9315:53.00 Jobzustand: YGEnfavz 0 [
StatusFolge: 10,20,30,40,50 Folge: YSEinfahe 5330
Roliback- Senden Laschen Job-Def. SPS~Job- Jebi = Job- -
Lste | Ausschaten | Ausschallen | sndem I Reset arhigen | Lachn Historie I SUlick

Historie der SPS-Jobs RFZ

RFZ-lab-Historle
I
3Tec !
sutomation GmbH
Eo=steaim i A i !
Historie der RFZ - Jobs SPS
D [Stetus [ StoiusTest [FehteKey _[FehlerTest [StatusZetpurit =]
| 10647 100 Buchung durchgefiihit 0 04.0199 03 4212
10648 100 Buchungduchgel i 0 04,0199 094242
(v T 100 Buchung duchpel vt 0 04.01990943M1
| 10850 100 Buctung duchgel v 0 0407.99 094354
| oss 160 B uchung dur choaluhi 0 £4.01.33 834513
HE 0 8 uchung duichgel 0 04.01.930845:40
10653 100 Buchung dutchgsl uht 0 D4,01.93 8 4605
|:-_|_I 10654 100 Buchung durchgeilint 0 04.01.99 09:46:32 ‘J_T_l
a »
Details |
JobAt  Aus AFZ sbgeben Sete: 2 Ebene: 4 X Ziek 25970 |
Platz 250N Wl AblogenimfFZ: Ja Platzart 1 Sicheth: 1 ZHE ach 2663 l
Y 2Platz i Auf Gabetwode:  Eirlagerseite Koppetn Sauger 1 Gabeln: 0 ZHEindah; 2683
Zugritt. Sauger Ursprung: Umlagem 1873  Hunbek RFZ 0 exte: 0 Z H Platzkontakt 2537 |
i T T y T 1 ZN Fach S10
Stetus 100 Joberledigt Hoher 1% ZNEmfah. 50 |
Satustest Buchungdurchgefiut Materiak 110740 ZNPlatzkontakt: 0 |
Feher I LxBxD: 5240 % 2070 ¥ 16 ZNFRFz 78 Mol
Fehtertest vyGEnfahr 1 @
SatusZek 04 01,99 034317 Jobzustand: D YGEniah2: 0 |
StatusFoige: 10,20,30,40,50,60.100 Folga: YSEmfaw B30 |

| T e [ e T e
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Monitor

Mit dem integrierten Monitor hat man jederzeit Zugriff auf die SPS-Variablen.

3Tec L

atomaton Gt |
|Bezeict Tp  |Ad/Oet  [Wed |aktion  [Zepurda | :ﬂ hrace . Exc_MELDONG_1
|=== EXTERN Status wrmexs DBS0.B0 | memmmmseemem=cRu=ok  1GOZ3] o : STRING
[E Ve BOOL |DBS0BO.1  TRUE R i [RIER.
|Ext_BEL_EIN_1 BOOL 1 FALSE AD 16:01:01 | g
|Est BEL EIN 2 BYTE 2 1] RD 16:02:31 created  : nein

Ewt BE 5 BOOL '3 FALSE RD 16.01:01 plaxAdresse: 61578778

Ex AUTD [BOOL DBS0B41  TRUE RD 16:02:31 R ———— N T
Ext_HAND BOOL § FALSE RD 13 5140 33 54 65 63 20 61 75 74 3Tac aut
Ext_EINRICHTEN BOOL & FALSE RD 13:51:40 :; g ; Z: Zz gg Zg :g cnation
Ex. START BOOL 7 FALSE Wit 135039

Ext.FRG_SEKT BOOL @ FALSE Wt 135039 I b . S
Ext_RUECKMELD BOOL 17 FALSE Wit 1350:39

Ex MELD_NR_1 BYTE 20 0 RD 160231

Exl MELD_NR_2 BYTE 21 0 D 16:02 31

Ext MELDUNG_1 R A 6.0
IE&ME_I;_DUNGJ‘ STRING 64 3T ec automation RD 16:02 31
|=~=Extd o |sssses DBSO.BI16  sssssassnzsssiss
[En_JoeFEnieR leye 118 0 Wt 13.50:39
[Ex_Da TEN_OK [BooL 131 FALSE Wil 13:50:39
[Ex_EmRciAr |BYtE 182 ] Wi 13:50:39

—==RFZ Si8 mmece=sws |awmmes DB50B0  ssmsmsssmssssmfrsck  16:02:31

RFZ_LIVE 800L DBSOBO.1  TRAUE AD 16:02:31 5PS Verindung RFZ: [0K

RFZ_AUTD 800L DBSO,B41  TRAUE RD 16:02:31 [pie e

|RFZ_HaND |BooL 5 FALSE AD 13:51:40 s e BELICE
= E— TR S ez

| % | oew | | o | e | S T ]
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Flags (Merker, Eingdnge ...)

Eingédnge, Ausgénge sowie Merker kénnen am Lager-PC eingesehen werden. Diese Funktion ist sehr
hilfreich zum Beheben von Ablaufstérungen und zur Diagnose.

Eingange/ Ausgange/Merker

|
Seite 5von 10

automation GmbH
RFZ - Merker
Por-Fabut angawa® -

| HM PosFahd ststen
| Pt Pos-F ot
| 333 MBI HM Pos Wechsel
| 4 MIZ4  PuPos-Wethsel

M5 MBS wPo2
| M6 M336  Pos - Falut Posiion eneicht

HM SPS Live-Takt

Senken Schieich im AFZ
Senken Schieich m Regal
Ansaugen

Ablegen

Achs - Reset

Achswerte gespeichent

~ Programmspente duich E - A anmeldung
HM Gabelmitte

PLS Gabelmitte

HM Gabel Hand en

PLS Gabel ein

Gabel l&ut

T30 M®B0  XAchss hatevor Nt AusFoubelel

Fi5 M4l SPS Extern lebt
G472 M342  HM SPS Live lesen

M34 4  Alle Antricbe belriebsbereit

361 M. Z_H Achse hatie var Not Aus Fahibefehl
3632 M3E2  Y_H Achss hatle vor NotAus Fahrbefeh!
363 M353  Y_N Achse hatte vor Not Aus Fahibefehl
364 M364  ZN Achse hatte vor Not Aus Fahrbefehl
[35 M365  Achsen werden neu gestastet

356 M366  Fehier Z N Reset

1367 M367  Fehler Z_N Resst

a1 M3sa HM Sauger mitte
@82 M3B2 PLS Sauger mite
@83 M3B3 HM Sauger Hand ein
384 M3e4 PLS Sauger &in
385 M385 Saugerlauft

36

387

[ Eaae":'igﬁ l | Emgange Ausgange Merker l zﬁm-(:k l S:.t‘e | Zuruck

Eingdnge/Ausgange/Merkes

3Tec

automation GmieH

RFZ - Eingang
215000 X Achsa vorStop max : T
215001 X Achse zwniick Stop max
215002  XAchse vor schisch
215003 XAches 2uiick schioch
215004 X Achss vos Fachmite

| 218008 ¥ Achsean Null-Kanto

E6% EB6
E167 E®.7?

e

—
I

- Seite 2 von 3

"fi7.0 | 21BOT0 X -Achse Gasse rechtsvome frei l
9717 2101 X -Achse Gasse rechis hinten hei |
472 218012 X -Achse Gasss rks vome ei |

3 21B013 X -Achse Gasse ks hinten el

76 EWE E7B
77 EW? ER?

260 215100 Spleifkontioke Hubsed |
247 | 215701 Spleifkontrolie Hubseil 2
| 242 215102

243 215103

| 244 21S120  Z-Achse Vakuumhub cben stop
245 215121  Z-AchseVakuumhub unten siop
246 215122

|/
250 215110 Teleskopgabel rechts Stop 0
51 215111 Teleskopgabelnks Stop |
252 215112  Teleskopgabel mite i
[253 215113 Teleskopgabel belegt

54 215114 Teleskopgabel in Regahhe |
255 215124 Saugsahmen in oberes Einhlahpos. I
56 215117 2TeleskopgabelVerb pos |
257 215118 2Teleskopgabel finks voo Verbind

e

780 215200 VokmseskoprechisSiop

| 280

261 215021  Z-Achse Haupthub unten stop P81 215201 Vekuumteleskop links Stop
‘ &2 l 282 | 215202 Vakuumtsleskop mitte

%3 283  21BZI0 1. Kontiolle 0 - Kante Ubernahme
| xa 284 218211 2 Kontrolle 0 - Kante [bemahme
| &5 285 215212  2VakuanielsskopVerbpas

%6 286 215213  2Vakuumieleskop finks von Verbindungspos
| BT | [287 21B214 MaxSlapolidhe

= | crsioe | mogin | e | S | s | 2tk
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Benutzerverwaltung

Die Benutzerverwaltung ermdéglicht individuelle Festlegung der Nutzerrechte. Eine Protokollierung

Uber An- und Abmeldungen ist ebenfalls integriert.

Kommentar

fox

s ehetaly

|3Tm:

Jass MarkusJass
Kind Birger Kind
af o)

Barutzer: |
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Programmparameter

Uber diverse Programmparameter kénnen spezielle Funktionen aktiviert bzw. deaktiviert werden,

3Tec

M torneitir G

Applikati ons-F;Iag-s

RFZjobDolote

TesiSchonPlatl

RFZHandE nable
RFZDatenOKE nable

|AchzenStatus

OfreBetiebrhmigsbe

RollobS and

Aolloblieleie
PPSFueckE n

PPSRueckAus

PPSASCII

Spé estand

Senden der RFZJdb-Daten an SPS freigegeben?
Ldschen beendeter RFZ-Jobs [reigegeben?
Sichetheitsmodus, Z Nebenachse immer auf max. Wert?
Fehler "Letzte Platte” verarbeiten?
Job-Riickmelde-Button in SPS-Job-Maske

Jobverteiler: Schonplatten-Entsorgung priifen (SQL)
Jobverteiler. Schonplatten autom. entsorgen

PC beachtet RFZ-Handbelrieb

PC beschtet RFZ_DATEN_DK - Merker

Achsen Istwerte areeigen

Betriebsart ohne START und Sektionsfreigabe muglich
Senden der RollJob-Daten an SPS Ir eigegeben
Loschen beendeter Rollhiobs fieigageben
Einlager-Riickmel dungen fur PPS-System erzeugen?
Auslager-Rlickmeldung en fur PPS-System erzeugen ?
PPS-Riickmeldungen in ASCll-Datei schreiben?
Bestandsdaten spiegein?

I
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Serielle Schnittstellen

Zur komfortablen Einstellung der seriellen Schnittstellen (z.B. fir Barcode-Scanner) steht ein
integriertes Tool zur Verfligung.

50 Paiamats =i Se i S R
3Tec -

SIO - Paramet-t-er

verfiigbare Schnittstetlef Parameter : SioHandScanner
SioHandScarinet Handscanner fu Einlsgenngen| om2 En || Bezeichnung |Handzcannes fir Einlagerungen
T
Schnittsielle [Comz— =]
Baudrate 19200 b
Frame [ENone, T ¥] Datenbis, Paritsl Stopbis |
Hadshake [re =] .
RTS-Leitung en v :

DTR-Leitung o =

Startbyte I
Ende-Byte 1 |13
Ende-Byte2 |1ﬂ

s SR e | =0
| | | _I Andem I Hmint_J Schitistele Z‘”‘““J

3Tec |

automation GmbH [ |
| MoritorAnzeige-Tick Sio-Monitor fir < SIOHandScanner > !
- (ftRepd Dnl——— — - — E
;[ WCTS " DCD | DSR ' Ring 0 Bldcke verfiighar
{“Read/Wite - T =
W ATS MDA
'I:.P(_u!uk ol ﬂ' 'li l-rl = = = = = —==
["'log [ Trace(Luca) Monitoctnceige 8 T W Rx
:Eﬂ\dm__“' — —_———————

2 '~ Gewshiter SendeSting =
Aut Wiedatholung I‘l 0 Sendefomat [<STX> Sting <ETX | ':}lll’ac automation GmbH

|‘ alhn | Sonden e Wl Log Tace | RATS DTR | tnfo |
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