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Das neve Schleifzentrum fir den Flﬁchenschl‘liff:

Fertigungsalltag heute:

An ein modernes Schleifzentrum for
den Flachenschliff werden heute

vielféltige Anforderungen gestellt,
z.B.:

® Furnier-, lack- und Folienschliff

@ Kalibrieren und Feinschliff von
Massivholz

® Bearbeitung quer- und léngs-
furnierter Teile

® abwechselnde Klein- und GroB-
serienfertigung

® Schleifen verzogener und unter-
schiedlich tolerierter Teile

® unterschiedlichste Werkstick-
formen, z. B. runde, ovale,
rechteckige und asymmetrische

® Bearbeitung verschiedenster
Holz- und lacksorten

Anwendungsbeispiele:

vorher nachher

Planschliff bei Funieren mit
Massivumleimer

Furnier- und lackzwischenschliff

Massivholz kalibrieren und feinschleifen

Dabei sind wichtige
Kriterien zu erfiillen:

M eine hohe Oberflédchenqualitét
Uber einen effektiven Schleifab-
bau

M hohe Schleifsicherheit, kein
Durchschliff auch bei Stickzahl 1

M kurze Ristzeiten und einfache
Bedienung

M eine nahezu wartungsfreie
Konstruktion

W geringe Schallemission und
geringer Energieverbrauch

Unverkennbar
eine Heesemann

Das praxisbezogene Anforde-
rungsprofil an eine wirtschaftliche
Maschinenlésung wurde der Bau-
reihe MFA 8 zugrunde gelegt.

Die 16 mm Feinabtastung

Sicherheitsklappe Einlauf/Tuerkontakt
Safetu barrizr infeed/locr Contact
Barriere de securite entrees

Corntact de Port
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Das grafische Bedienterminal

Der wartungsfreie
CSD®-Druckbalken

Sie beinhaltet Bewdhrtes wie:

® das weltweit einmalige
CSD®-Druckbalkensystem mit der
stufenlos variablen Druckregelung
iedes einzelnen Schleifschuhs, ein
Vorteil fir den sensiblen Kanten-
bereich

® die 16mm Feinabtastung der
Werkstiickkonturen fir eine
prazise Druckberechnung

@ die Toleranzaufnahme von 2mm
und mehr durch den elastischen
Druckbalken :

® das Kreuzschleifverfahren for
das grindliche Ausschleifen der
Werkstickfladchen

® Schleifbandantriebe, mit denen

die Bandgeschwindigkeiten for

den lack- oder Holzschliff in

Stufen oder kontinuierlich verén-

dert werden kénnen

Der Poly-V-Riemenantrieb und auf
Lebenszeit geschmierte Lager

® cine zentrale Burstenhdhen-
verstellung von der Bandauflage-
seite her

® cine konstante Arbeitshdhe des
Transporttisches

® cin Ubersichtliches, grafisches
Bedienterminal, das den
Anwender optimal unterstitzt —
ein erstklassiges Schleifergebnis
auf Knopfdruck

® cine ausgefeilte energiesparende
Schleif- und Transportbandab-
strahlung und -reinigung

® cin solider Maschinenbau, der
Prézision und Langlebigkeit
vereint

Dazu bietet sie Neues wie:

M eine erprobte Industriemaschinen-
technik, die durch kompakte Bau-
weise und attraktiven Preis for
Handwerk, Innenausbau und
Industrie interessant ist

M ein fur die verschiedensten
Produktionsanforderungen pas-
sendes Angebot unterschiedlicher
Motorleistungen

M ecine NC-gesteuerte Héhen-
verstellung

Das [éngséchleifagéfeg&f&rrra
zwei Birstenaggregate




Zukunftsorientierte Technologie:

Im Detail:
Das Kreuzschleifverfahren

Quer zur Faser vorschleifen und in
L&ngsrichtung nachschleifen erzielt
weltweit anerkanntermaBen das
beste Schleifergebnis. Bei Furnieren
werden die aus den Poren der Holz-
flachen Uberstehenden Fasern mit
dem Querband abgeschert. Bei
dem nachfolgenden Beizen oder
lackieren kdnnen diese sich nicht
wieder aufrichten. Bei Massivhél-
zern mit unterschiedlich harten und
weichen Jahresringen werden durch
die Kombination von Quer- und
langsaggregaten Auswaschungen
an der Oberfléche vermieden.
Fugenpapier 18Rt sich zudem mit
dem Querband besser entfernen als
mit dem Breitband.

Computergesteuerte
selektive Druckregelung
Eine patentierte technische
Revolution im Druckbalken.
Die Andruckkraft jedes einzelnen

Druckschuhs wird kontinuierlich
der Werkstiickform angepaBt.
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Der einzige wartungsfreie Druck-
balken: Elektronisch gesteuerter,
magnetischer Andruck, daher kein
Verkleben oder Verschmutzen wie
bei Pneumatikelementen méglich.
Komplett gekapselt, daher keine
Verschmutzung durch Schleifstaub.

Die CSD®-Druckbalkentechnik:

Die Dosierung des Schleifdruckes ist
entscheidend fur eine gesteverte
Materialabnahme. Mit der com-
putergesteuerten selektiven Druck-
regelung des CSD®— Systems kann
der Schleifdruck an jedem Element
im Druckbalken in Millisekunden stu-
fenlos verandert werden. Gerade
bei asymmetrischen und runden Tei-
len ist mitdem einzigartigen
CSD®—System eine feine Anpas-
sung der Andruckkraft im Kantenbe-
reich méglich.

Wenn die Kanten unterschiedlich
ausgefuhrt sind z.B. durch einen ein-
seitigen Massivumleimer kann der
Andruck auch asymmetrisch gesteu-
ert werden.

Eine 16 mm Rollenabtastung am
Einlauf sorgt fur eine exakte Druck-
berechnung. Der elastische Druck-
balken bewirkt eine Kompensation
von Werksticktoleranzen.

2mm Starkendifferenzen und mehr
kénnen innerhalb eines Werkstickes
oder von Werkstick zu Werkstick
ausgeglichen werden.

Des CEDSysiem

Dickentoleranz

Erstklassige Schleifergebnisse durch
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( SD!-'- Eine Innovation von C#Egg”l””ﬂ)




Die Schleifaggregate:

Alle Spannwalzen der L&ngsschleif-
aggregate in der MFA8 Baureihe
sind mit 2 Spannzylindern ausgeri-
stet. Deren stimseitige Anordnung
bewirkt den automatischen Ausgleich
unterschiedlicher Bandkantenléngen
und verhindert ein ,Schlagen” der
Bander.

Die Druckbalken bestehen aus in sich
verzahnten Segmenten, wodurch
streifentérmige Ubergénge vermie-
den werden.

Die Anordnung der Antriebe an den
Llangsbandern ergibt einen groBen
Umschlingungswinkel an den
Antriebswellen, daraus resultiert
eine geringe Schleifbandspannung
und eine hahere Elastizitat beim
Schleifangriff.

Ein Beweis modernster Fertigungs-
methoden sind die auf lebenszeit
geschmierten Lager sémtlicher
Antriebs- und Umlenkwalzen. Das
reduziert drastisch den Wartungs-
aufwand.

VerschleiBfreie elektronische Gleich-
strombremsen der Antriebsmotoren
verhindern das Nachlaufen der
Schleifbé&nder nach dem Abschalten
oder bei Stérungen.

Je nach Anwendung kénnen die
Aggregate im Gegenlauf oder auf
Wounsch im Gleich- und Gegenlauf
arbeiten.

Die Maschinensteuerung:

Das graphische Bedienterminal
ermdglicht die einfachste Bedienung
der hochwertigen Maschinentechnik.
Samtliche Maschinenfunktionen
werden Uber grafische Bildsymbole
auf dem Schirm Gberwacht und ge-
stevert.

Der vollautomatische Hochlauf der
Maschine, ein Fehlerdiagnose-
system, eine Schleifbandnutzungs-
anzeige sowie die NC-gesteuerte
Dickeneinstellung gehéren zur
Standardausristung. Ein Programm-
speicher sorgt auf Knopfdruck for
eine schnelle Umstellung auf ver-
schiedene Holz- und Llackarten.
Schnittstellen erméglichen je nach
Anforderungsprofil eine Verknipfung
der Steuerung mit Ubergeordneten
Steuversystemen. Die Maschinen-
steuerung Ubemimmt auberdem die
vollautomatische Druckberechnung
an den Elementen im Druckbalken
auf der Grundlage der erfaBten

Die Absaugung:

Jedes Schleifaggregat ist mit einer
kombinierten Ausblas-, Absaugein-
richtung ausgerUstet. Die Ausblasung
wird jeweils werkstickabhéngig in
Betrieb gesetzt, wodurch der Luft-
verbrauch gering gehalten wird.
Bei Gleich- und Gegenlauf sind
Ausblas- und Absaugeinrichtung
an beiden Seiten des Aggregates
montiert und kénnen je nach Band-
laufrichtung angesteuert werden.
Fur minimale Absaugwerte und
Druckluftwerte bei erstklassigem
Schleifergebnis sind die Absaug-
kandle unmittelbar hinter der
Schleifeingriffszone angeordnet.
Eine ausgefeilte Luftstrémung unter-
stitzt die Bandreinigung.

Die MFA8 Baureihe hat damit in
punkto ,Energiesparen” ein rich-
tungsweisendes Maschinenkonzept.

Schematische
Darstellung der Luftstrémung

Eine werkstickabhangig gesteuerte
Transportbandreinigung verhindert
die Verschmutzung der Werkstiick-
unterseite.




Die neue MFA 8 Baureihe:

Einige Beispiele der
Maschinenbaureihe MFA 8

I-Band-Léngsschleifautomat fir den
Holzfein- und lackzwischenschliff

2-Band-léngsschleifautomat fir den
Holz- und lackzwischenschliff

2-Band-Kreuzschleifautomat fir den
Holz- und lackzwischenschliff

3-Band-Kreuzschleifautomat fir den
Holzschliff bei feinen Endkérnungen

Konstante Arbeitshéhe des
Transporttisches fir eine kompro-
miBlose Verbindung mit Transport-
einrichtungen.

Problemlose Erweiterung

Die MFA 8 Maschinenbaureihe
kann durch verschiedene Zusatzein-
richtungen noch flexibler gemacht
werden. Eine Uber das Bedientermi-
nal zuschaltbare Kalibrierwalze am
Langsschleifaggregat erméglicht
auch Kalibrierarbeiten.

Fur den sicheren Transport von Werk-
sticken unter ca. 500mm Lange steht
eine Saugspanneinrichtung mit mini-
malem Leistungsverbrauch zur Verfo-
gung. Der Unterdruckventilator
hierfur ist schallgeddmmt und platz-
sparend im Maschinensté&nder unter-
gebracht.

Nicht angetriebene Rollen kdnnen
im Ein- und Auslauf als Auflagehilfen
vorgesehen werden.

Ein zusatzlicher Freiplatz an dem

1- und 2-Band-L&ngsschleifauto-
maten kann mit einer 2. Birste (Vlies
oder Anderlon) fir den Lackzwi-
schenschliff bestickt werden.

v "

Die Entstaubungsanlage EA2

Fur die intensive S&uberung der
Werkstickseiten und der umlauten-
den Kanten vom anhaftenden Schleif-
staub kann die MFA 8 entweder mit
einer rofierenden Abblaseinrichtung
oder mit einer Entstaubungsanlage
EA2 verknipft werden. Eine zusatz-
liche lonisierungsanlage erhéht den
Reinigungseffekt, in dem sie die
elektrostatische Aufladung der
Partikel reduziert.

Technische Daten der EA 2:

Leistung : 6,5 kW
Vorschubgeschwindigkeit: 3-15 m/min.
Arbeitshche: 880 mm
Platzbedarf: 775x2250 mm
Gewicht: 1500 k
Absaugwerte: 30,5 m'/min.
Luftgeschwindigkeit: 20 mfs

Die Zusatzeinrichtungen:

» zuschaltbare Kalibrierwalze

> Saugspannanlage fir
Werkstiicke unter ca.500 mm

> Birste (Vlies/Anderlon) fiir
Lackzwischenschliff

»> Entstaubungsanlage EA 2
oder Abstrahldiisen

» Schnittstellen
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MFA 8 L/L

MFA 8 Q/L

MFA 8 Q/L/L

Arbeitshshe (mm)
Arbeitsbreite (mm)
Vorschubgeschw. (m/min.)*
Dickenverstellung (mm)

Werkstiicksaugspannanlage

LuftausstoB des Ventilators (m'min.)
Antriebsleistung (kW)

Querband

Abmessungen (mm)
Antriebsleistung/Bandgeschwindigkeit
(kw) (m/s)

* Absaugmenge (m/min.}
Luftgeschwindigkeit (mk)

Léngsband

Abmessungen (mm)

Erweiterung Bandlénge (mm)

Antrigbsleistung/Bandgeschwindigkeit
(kW) (mis)

Absaugmenge (m'/min)
Luftgeschwindigkeit (mis)

Biirsten

Reinigungsbirste
Antriebsl./Durchmesser (kW/mm)
Struktur/Glattbirste
Antriebsl./Durchmesser (kW/mm)

Abmessung (LxBxH/mm)
Gewicht

880
1300
315
3-140

2100 x 1350

2620 x 1350

13017 10/20
nnz 1-10 u. 20
7,5 0,3-9

1 0,5-12
30,5

20

2 Platze

Fibre od. Sisalkordel
1,5150  1,5150
Anderlon  Vlies
1,5N50  4,0/250

2060 x 2300 x 2100
3.900 kg

*auf Wunsch auch héhere Vorschubgeschwindigkeiten méglich.

880
1300
3-15
3-140

2100 x 1350

2620 x1350

1317 10/20
nn7 1-10 u. 20
7.5 0,3-9

11 0,5-12
30,5

20

2 Plétze

Fibre od. Sisalkordel
1,50150  1,50150
Anderlon  Vlies
1,5050  4,0/250

2500 x 2300 x 2100
4.800 kg

880
1300
3-15
3-140

4800 x 150

n 16

1317 12/24
nnz 1-10 u. 20
7,5 0,3-9

il 0,5-12
30,5

20

1

2100 x 1350

2620 x1350

1317 10/20
nn7 1-10w. 20
75 0,3-9

1 0,5-12
30,5

20

1Platz
Fibre od. Sisalkordel

1,5N50 1,5N50
nein

nein

2100 x 2300 x 2100
4.200 kg

880
1300
3-15
3-140

30
5,5

4800 x150

1 16

1317 12/24
nn7z 1-10u. 20
7,5 0,3-9

1 0,5-12
30,5

20

2

2100 x 1350

2620 x1350

1317 10/20
1nn7 1-10u. 20
7.5 0,3-9

1 0,5-12
30,5

20

1Platz

Fibre od. Sisalkordel
1,5150  1,5/150
nein

nein

2500 x 2300 x 2100
5.200 kg

Technische Anderungen vorbehalten.
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In- und Auslandspatente.
Anderungen vorbehalten.

Bzgl. Maschinenbestickung und

techn. Ausfihrung gilt ausschlieBlich

das Angebot.

Produktions-Programm

for Holz-, lack- und Folienschliff
Kreuzschleifautomaten
L&ngsschleifautomaten

lack- und Glattschleifautomaten
Bandschleifautomaten
Flachenformschleifautomaten
Funierblattschleifautomaten
Universal-Kanten- und
Profilschleifautomaten
Polierautomaten

for Flachen und Profile

Karl Heesemann
Maschinenfabrik

GmbH & CoKG

Postfach 100552

D-32505 Bad Oeynhausen
ReuterstraBe 15

D-32547 Bad Oeynhausen
Telefon (057 31) 188-0
Telex 9724845 hsm d
Telefax (057 31) 188-129




