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siche Bedientafel rechts unten.

Formatic in der Standardausfiihrung mit elektrischer
Hohen- und Schwenkverstellung des Ségeblatts. Der
Mehrfachfunktions-Hebelschalter erlaubt eine genaue
Einstellung im Eil- und Schleichgang. Die Schrig-
stellung wird auf 0,1 Winkelgrad genau elektronisch
angezeigt. Richtstrahl-Laser auf besondere Bestellung.
Auf Wunsch wird die Formatic mit elektronischer &
Positionierung des Parallelanschlags geliefert —

Die Formatic. Leistungsbeweise, die Sie

sonst kaum finden.

Anwenderfreundlich ist die pneumatische
Schnellabsenkung des Séageblatts. Ob der
Schnitt am Parallelanschlag erfolgt oder
mit dem Rolltisch, Sie konnen das Werk-
stiick ohne Abriicken in die Ausgangs-
position zuriickziehen und dort abnehmen.

Der Rolltisch fiir die stets ideale Arbeits-
position, durch die biindig zur Maschinen-
tischkante zuriickschiebbare Rolltischlauf-
schiene. Kein umstidndliches Arbeiten iiber
den Rolltisch hinweg beim Schneiden am
Parallelanschlag.

Fiir Winkelschnitte kann der Parallelo-
gramm-Quertisch beidseitig bis 45° ver-
stellt werden, einschlieBlich Winkel-

anschlag. In der Praxis hat dies den Vorteil:
Fiir die Werkstiickauflage steht immer die

volle Tischldnge zur Verfiigung.

Winkelschnitte genau auf Linge geschnit-

ten? Dazu einfach den Winkelanschlag
zum Sédgeblatt vorschieben bis das zuvor

angeschnittene Splitterholz die Sagezihne

beriihrt. Damit ist die elektronische Mafi-
anzeige auf den Schnitt des Sédgeblatts
genullt.

Auch an der Formatic den Parallelanschlag
elektrisch einstellen? Die elektronische
Positioniersteuerung macht’s moglich
(Mehrpreis).

6 ook

Die Taster der pneumati-
schen Schnellabsenkung fiir
Sageblitter bis 350 mm

Der Rolltisch mit Lauf-
schiene kann soweit zuriick-
gestellt werden, dafl er mit

Durchmesser lassen sich am
Parallelogrammtisch und am
Ende des Rolltisches einhédn-
gen. Zwei weitere parallel
geschaltete Taster befinden
sich in der Bedientafel.

dem Maschinentisch biindig
ist. Zum Sdgen am Parallel-
anschlag miissen Sie nicht
tiber den Rolltisch gebeugt
arbeiten. Bei zuriickgestell-
tem Rolltisch sind noch
Querschnitte bis 1,7 Meter
Léange moglich.
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High-Tech per Knopfdruck. Mehr Komfort Sichere Werkstiickauflage — ja Die Sidgeschutzhaube mit Spane- OJO) Parallelanschlag mit hoch-
mit der CNC-Bildschirmsteuerung. Schnitt- mit KOLLE Tischverlidngerung absaugung kann fiir besondere i £ dynamischem Verstellantrieb.
breite, Schnittwinkel und Schnitth6he und -verbreiterung aus eloxier- Arbeiten zur Seite geschwenkt Hohe Verfahrgeschwindig-

werden automatisch eingestellt. Die Super- ten Aluminiumprofilen. werden. KOLLE liefert die links keit, genaue Positionierung
Formatic ist jederzeit auch auf Handbetrieb abgebildete Schutzhaube als und eingebaute Sicherheits-
umschaltbar. Die Einstellung erfolgt dann Standardzubehor und die rechts rutschkupplung. Anschlag
manuell durch Mehrfachfunktions-Hebel- abgebildete SUVA-S91 Schutz- zum Abldngen langer Werk-
schalter. Auf Wunsch auch mit pneuma- haube gegen Mehrpreis. stiicke abschwenkbar.

tischer Schnellabsenkung fiir das Ségeblatt
und pneumatisch auf- und abschwenkbarer
Vorritzsige.
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Die ausziehbare Anschlagverldngerung
wird mit dem Abldnganschlag ge-
koppelt und mit diesem verstellt. Das
Maf an der Verldngerung ist um genau
1000 mm ldnger wie am Ablang-
anschlag.

. Rolltisch, Parallelogramm-
tisch, Winkelanschlag,
Parallelschneideinrichtung,
Tischverldngerung und -ver-
breiterung — alle Aluminium-
teile sind eloxiert und daher
abriebfest. Das Anschlag-
profil am Parallelanschlag
ist hartcoatiert.

Der Parallelogramm-Quertisch kann
von einer Person aus- und eingehiangt
werden. Winkel- und Abldnganschlag
sind beidseitig verwendbar. Der Tele-
skopauszug des Schwenkarms lauft in
exzentrisch gelagerten Spurrollen. Bei
abgenommenem Parallelogrammtisch
1dBt sich der Schwenkarm in die
Stinderfrontseite schwenken.

Der Parallelogramm-Quer-
tisch kann beidseitig bis 45°
verstellt werden, einschlief3-
lich Winkelanschlag. Das
heif3t: Sie haben immer die
volle Tischlidnge zur Ver-
fligung. Und die Winkel-
verstellung? Genauigkeit
0,01 Winkelgrad!

Abldnganschlag mit Griff-
radverstellung und elektro-
nischer Maflanzeige, Batte-
rielebensdauer ca. 6 Jahre.
Winkelanschlag fiir Winkel-
schnitte zum Sdgeblatt hin
verschiebbar. Kann auf
beiden Seiten des Parallelo-
grammtisches eingesetzt
werden.

Anwendungsbezogene

Technik kommt von KOLLE.

Beispiel: die Vorritzsige.
Per Drucktaster auf- und
abschwenkbar. Sie konnen
wechselweise ohne Zeit-
verlust schneiden — mit oder
ohne Vorritzsige.

Parallelschneideinrichtung
fiir Schnittbreiten von 50 bis
700 mm. Wird zusammen
mit dem auf das gleiche
Mal eingestellten Abldng-
anschlag eingesetzt. Unent-
behrlich zum Schneiden

von 2 gegeniiberliegenden
schrigen Kanten.



wird sichtbar.
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Weit

Parallelanschlag mit hart-
coatiertem und daher ver-
schleififestem Anschlag-
profil. Priazise Handradfein-
einstellung nach der elektro-
nischen Mafanzeige auf
0,1 mm genau und - Sie
erhalten immer dasselbe
Maf, ob Sie an der hohen
oder niederen Werkstiick-
fiihrung sagen.

Die technische Uberlegenheit von KOLLE

Das KOLLE Sigeaggregat — perfekte Technik und
Ausfiithrung ist sichtbar. Fiir die Hohenverstellung
eine Kugelbiichsenfiihrung und fiir die Schwenk-
verstellung zwei Schwenksegmente. Sdagewelle
mit wartungsfreier Lagerung. Vier Sigedrehzahlen
iiber vierstufigen Keilriemenantrieb. Mit der
Riemenlage gekoppelte elektronische Drehzahl-
anzeige. Hochdynamische Verstellantriebe fiir die
Hohen- und Schwenkverstellung. Antriebsspindeln
durch Abdeckungen gegen Staub geschiitzt. Induk-
tive Endschalter begrenzen den Schwenkbereich
und die Hohenverstellung. Pneumatisch auf- und
abschwenkbare Vorritzsage.

Und nur bei KOLLE — die pneumatische Schnell-
absenkung von Haupt- und Vorritzsidge. Nach dem
Schnitt per Knopfdruck die Sageblitter pneuma-
tisch absenken, das Werkstiick zuriickziehen und
abnehmen ohne die Schnittkanten zu beschéddigen.
Per Knopfdruck die Sageblatter wieder auf die
eingestellte Schnitthohe hochstellen. Das ist fort-
schrittliche Sdgetechnik.

Super-Formatic mit CNC-Bildschirmsteuerung.
Schnittbreite, Schnittwinkel und Schnitthohe wer-
den automatisch eingestellt. Mit der Teach-Taste
tibernehmen Sie die Maschineneinstellung in

den Programmspeicher. Werkzeugwechsel-Taste
driicken und alle 3 Achsen fahren in die dazu
giinstigste Position. Bis zu 1000 Schnittprogramme
konnen gespeichert und abgerufen werden. Sie
konnen im Programm-, Single- oder Handbetrieb
arbeiten. Die perfekte KOLLE-Bedienerfiihrung
vereinfacht die Bedienung ganz wesentlich.
Ubrigens, die KOLLE Schwenkfrise F45-e hat
dieselbe Bedienerfiihrung.

Zum Abldngen langer Teile
wird der Parallelanschlag
einfach abgeschwenkt.

Die MaBeinstellung bleibt
erhalten.




TeCh n iSChe Daten (Daten fiir Sonderausfiihrungen in Klammern)

Schnittlinge mit Rolltisch

Abkiirzlinge am Winkelanschlag
Schnittbreite am Parallelanschlag

Sdgeblatt schwenkbar
Grofiter Sageblattdurchmesser
GroBte Schnitthohe

Grofite Werkzeugbreite
Sdgeblattbohrung
Abmessungen Maschinentisch
Abmessungen Rolltisch

mm 2800 (1800/3200)

mm 2900

mm 850 (1050)

© =158
mm 450 (500)
mm 145 (170)
mm 15

M3 )

mm  900x1780 (1100x1780)
mm  390x 3000 (2000/3400)

Motorleistung
Sdagedrehzahlen
Absaugstutzendurchmesser
Maschinengewicht
Motorleistung (Vorritzsidge)
Sagedrehzahl (Vorritzsidge)
Vorritzsageblatt-Durchmesser

Grofte Schnitthohe beim Vorritzen

(mit Hauptségeblatt @ 400 mm)

LW S (L)

UpM 2800/3500/4200/5200
mm 120+ 80

kg 1050

WA ()16

UpM 8000

mm 120

TSNS

Abmessungen Parallelogrammtisch mm  650x1200 * Bei Motorleistung 11 kW nur 2 Sigedrehzahlen 2800 + 4200 UpM
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Neuer KOLLE-Rolltisch

Aluminium-Mehrkammer
Hohlprofile und Kugelfiihrung
— daher: hochbelastbar, ver-
windungsfest, leichtlaufend,
wartungsfrei, verschleififest.

Punktberiihrung der Kugeln
auf den Laufstdben — daher:
Eindeutiger Abwiélzradius der
Kugeln und daraus resultierend
kein Versetzen der Kugelkéfige.

Stufenlose Tischfeststellung

— daher: In jeder Tischposition
sicheres Auflegen und
Abnehmen.

Eloxiertes Tischprofil — daher:
Kein Aluminiumabrieb an den
Werkstiicken.

Anderungen von Konstruktion und Ausstattung vorbehalten.

Zum Lieferumfang beachten Sie bitte unsere jeweils giiltige Preisliste.

KOLLE Maschinenbau GmbH, Mettinger StraBe 103—105, D-73728 Esslingen, Telefon (07 11) 3800730, Fax (07 11) 3800710

Angeschraubte Tischlippe —
daher: Problemlos auswechsel-
bar, wenn beschadigt.

Verschiebbare Laufschiene —
daher: Rolltisch mit Lauf-
schiene biindig zum Maschinen-
tisch zuriickstellbar, vorteilhaft
beim Schneiden am Parallel-
anschlag.

Kommen Sie in unsere Aus-
stellung und ,erfahren’ Sie
seine Qualitit.

- KOLLE
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