AUFTRAGSBESTATIGUNG

Computergesteuerte SCHELLING Plattenaufteilsdge
FM-H 430/MCS-F mit Optimierung und Hebetischeingabe

Zeichnungsnummer:

Masch. Nr.:

Spannung und Freguenz: 400 V / 50 Hz

Farbe: Sonderlackierunyg, Spezifikation siehe "Konditionen-Preisstellun
Liefertermin: KW 19/2005 ab Messe LIGNA+
Dokumentatiomn: 2x deutsch (1x Kunde, 1x AWB)

Beschriftung: Deutsch
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Technische Daten:
Sadgeblattdurchmesser: 450 mm
Vorritzersageblattdurchmesser: 200 mm

Sageblatt liber Tisch max.: (Sigeblattilberstand) 125 mm

KlemmerdEfnung max.: 113 mm
max. Pakethdhe: 116 mm
min. Pakethdéhe: 15 rmm

Die tatsdchliche Pakethdhe und die S&gevorschub-
geschwindigkeit héangen von der Art und von der
Qualitdt des zu schneidenden Materials ab.

Motorleistung Hauptsdge 50 Hz: 19 kW
Geschwindigkeit B83geaggregat vor: bis 120 m/min
Geschwindigkeit S&geaggregat zuxrick: 120 m/min
Geschwindigkeit Einschub vor: 0 - 25 m/min
Geschwindigkeit Einschub zuriick: 80 m/min
Absauganschliisse:

Langssdge: 1 x¢ 150 mm/ 2 x ¢ 120 mm

Arbeitshdhe: 970 mm
Bauhodhe: 2070 mm
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Schallgggel:

Der arbeitsplatzbezogene Emissionswert (nach DIN 45 635 / Teil
1659) liegt beim S&gen unter dem Grenzwert von
B5 dB (RB),

Grundlage fiir diese Messung ist, Sageblatt in
Arbeitsscharfe, Hintergrundgerdusche (z.B. Absaugung etc.}

ausgeschlossen.

Maschinengenaunigkeit

Schnittgeradheit:

+ 0,1 mm auf 3 m Schnittldnge
Positiconiergenauvigkeit: + 0,

1 mm (gemessen am Einschub)

Formategenauigkeit:

Bei welligen und nicht spannungsfreien Platten gibt es
Ahweichungen gegeniber der Maschinengenauigkeit. Diese
Abweichungen entgprechen der Wellenhdhe bzw. Stdrke der
Spannungen.
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Leistungeanforderungen
Platten Langen Breiten Dicken Pakethdhe %

{mm) (mm}) {ram) (mm)

Spanplatten beachic 2070 - 2800 1000 - 2070 > 6 mm max. 102 0
Spanplatten unbeach 1200 - 4100 1000 - 2070 > 6 mm max. 110 0
Plattenkanten: besaumt
Plattenebenheit: Wellen bis 30 mm HShe max.

Die maximal zugelassene Wellenhdhe betridgt 30 mm auf eine
Lidnge vorn 1000 mm oder mehr, wenn die Platten die Welligkeit
an der gleichen Stelle aufweisen.

Summe der -Wellenhdhe und taksichlichen Pakethdhe darf die
maximal zugelassene Pakethdhe nicht dberschreiten!

Bei welligen Platten kann die einwandfreie Funktion dex
Luftkissentische (auch Drehtisch - falls vorhanden) nicht
gewéhrleistet werden.

Plattendickentoleranzen + 0.10 mm
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Abschiebehdhen bei Hebetischeingabe
in Abhingigkeit wvon der Plattendicken-Toleranz

Plattendicke: (*)

I T T T 1
|Platten-|Toleranz|max. Pakethdhe|Anz. Platten]

|dicke i |zum Abschieben|pro Abschub |
L | | | |
! ] ] ! 1
| 6,0 mm |+ 0,1 mm|] 90,0 mm |15 stick |
| 6,0 nm |+ 0,2 mm| 48,0 mm | 8 stick |
| 8,0 mm [+ 0,1 mm| 96,0 mm |12 stiick |
| 8,0 mm |+ 0,2 mm|] 80,0 wm Lo stilick ;
[10,0 mm |+ 0,1 mm| 100,0 mm [1L0 Sttick |
[10,0 mm |+ 0,2 mm| 100,0 mm |16 stick |
L | |

| 1

* Wenn alle Platten eines Stapels gleichméRig dicker oder
dinner als das Nennmaff sind, kénnen diese Abweichungen bei der
Eingabe berucksichtigt werden. Dadurch wird die zu
beriicksichtigende Toleranz entsprechend kleiner und die
Pakethdhe entsprechend groéfier.

Elektrische Leistung: ca. 35 kw
Druckluftmenge: ca. 1600 1/min bei 1 bar
Betriebsdruck: min. 6 bar Uberdruck
Absaugmenge: ca. 4700 m3/h
Luftgeschw. : 32 m/s

Unterdruck: 2000 Pascal an der Sage
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Lieferumfang

Personenschutzlichtschranke

Bbsicherung eines 2zZuganges zur Maschine mittels
Personenschutzlichtgchranke. Jede Einlauf- bzw. Auslauf-
rollenbahn mufl optisch abgesichert werden:

Einfahr- bzw. Ausfahrseite des Eingabestapels
Inklusive der bendtigten Lichtschranken, Auswertgerdte und
der notwendigen elektrischen Verriegelungen im
Steuerschrank.

Steuerung Einlaufrollenbahbn

Steuerung f{ir eine angetriebene Rollenbahnen
fiir den Zu- oder Abtransport wvon Eingabestapeln.

Die Einlaufrollenbahn wird vom Kunden gestellt.

2 Positiomieranschlige

Hebetischeingabe

mit Abschiebewagen fir automatische
Pakethdheneinstellung

fur Grundmaschine 430
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Steuerung fiir Hebetischeingabe

Steuerung fiir Abschiebewagen, Hebetisch mit aufgebauter
Rollenbahn.

(Voraussetzung filr automatisches Messen eines
Reststapels auf dem Hebetisch sind gerade Platten,

wmit Dicken> 10 mm bei Pakethdéhen bis 100 mm und> 12 mm
bei Pakethdhen {iber 100 mm)

3 Abschieber
fir automatische Pakethdheneinstellung
flir Plattendicken = 6 mm

am separaten Abschiebewagen

Steuerung fiir Abschieber

Die PakethdShe wird automatisch eingestellt.
Hebetisch

mit Hydraulik, angetriebener Rollenbahn,

Niedrigbauweise
Linge Breite Nutzhub
(tam) (mm) (mm)
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Einschub
mit Servoantrieb, Impulsgebexr

Klemmerpositionen:
FM-H 430: 65/165/265/465/1065/1965/2865/3765

fir Grundmaschine 430
8 Scherenkleqme;

Heb- wund Senkeinrichtung

fir Heben und Senken aller Klemmer

3 Gegenhalter
(flir Plattendicken = 6 mm)

3 Paketausrichter langs

mit 200 mm Fahrweg
Rollentisch
mit nicht angetriebenen Polyamid - Freilaufrollen

Rollendurchmesser: 65 mm
Plattendicke: = 6 mm

flir Grundma. 430 und Breite 4100 mm

Winkelanschlag rechts (vor der Sage)

Lange 1200 mm
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Sdgemaschine

mit Maschinentisch, Sageaggregat, automatische
Schnitthdéhen- und Schnittléngeneinstellung,
Vorschubantrieb, Druckbalken und Vorritzer,
mit Schnellspanneinrichtung

19 kW / 50 Hz

Grundmaschine 430

Zentralreinigungssystem
(fiir Einschub und Sagemaschine)

automatische Reinigung der Fithrungsbahnen und
Laufrollen auf Knopfdruck

Hauptsédgeblatt
mit Durchmegser 450 mm

Vorritzgdgeblatt
mit Durchmesser 200 mm

Sicherheitsvorhang

Streifenausrichter
vor und mnach dem Druckbalken

mit automatischer Voreinstellung auf die Platten-
breite, mit einzeln heb- und senkbaren Rollen

Minimale PakethShe bei Verwendung des
Streifenausrichters= 10 mm
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Abstand von der Sagelinie:
1. Ausrichter 145 mm (vor der S&age)
2. Ausrichter 178 mm {(nach der Sage}

Ausrichtbereich von 60 bis 2200 mm

Modular Control System (MCS-F)
Software fiir Plattenaufteilsiige mit Step 7 PLC

Betriebssystem Windows NT 4.0, SP 6 oder h&her
Betriebssystem-Sprache: Deutsch

Hardware:
- PC mit Tastatur und Maus
- 17" ROhrenmonitor XGA-Aufldsung (1024x768),
- Diskettenlaufwerk 3,5" flir 1,44MB-Disketten
- CD-ROM-Laufwerk
~ Festplatte 10GB, freier Plattenspeicher 1GR
- Arbeitsspeicher 256MB
- Ethernet Netzwerkkarte 10/100 MBit
mit RJ 45-Stecker
- Eine serielle Schnittstelle
- Eine parallele Schnittstelle fur den Anschluss
eines Etiketten Druckers

Planspeicher:

- Die maximale Anzahl der LAufe ist 10000

- Die maximale Anzahl der Schnittpline betridgt theoretisch
rund 10.000.000 (10.000 pro Lauf). Praktisch ist die
Anzahl der Schnittplédme durch den freien Festplatten-
speicher begrenzt. Pre MB Festplattenspeicher koénnen
durchschnittlich 500 Schnittplé&ne gespeichert werden.
Bei 1GB Speicherplatz kdnnen damit etwa 500.000
Schnittplane abgespeichert werden.

- Die maximale Anzahl der Formate pro Lauf betrigt 9398.
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Standard-Sprachen:
- Alle Texte fur Klartext-Diagnose, Online-Hilfe und
Bedienerfihrung in Deutsch.

Standard-Magchinenfunktionen

~ Schnittplaneingabe mit grafischer Anzeige

- Animierte Darstellung von Produktionsabliufen

- Klartext-Diagnose mit Online-Hilfefunktionen

- Anzeige von Ist- und Sollwerten

- Streifen-Nachschnitt

-~ Besaumautomatik

- Symmetrieschnitt

- Drittschnitte

- Einschub mit Servoantrieb mit stufenloser Regelung der
Fahrgeschwindigkeit und der Beschleunigung. Langsames
Ein- und Ausschneiden, stufenlose, automatische Anpassung
der Schnittldnge an die Plattengrdéfe, stufenlose automa-
tische Anpassung der Schnitthdhe an die Pakethdhe bei
frei wihlbarem Sigeblatt-Uberstand, Einstellung der Sige-
vorschubgeschwindigkeit vom Steuerpult,

- Streifenausrichter mit automatischer Voreinstellung und
Vorausrichten beim Druckbalken.

- Verbindung zu einer vom Kunden beizustellenden Absaugung
mittels Steuerkontakt.

Fernwartung

Schelling liefert und installiert die Fernwartung
gratis in Thre Anlage fir die Dauer der Garantie.
Nach Ablauf dieser ZzZeit haben Sie die Moglichkeit
die Fernwartung zu kaufen. Unser Serviceleiter
Herr Thomas Inmann wird Ihnen das entsprechende
Angebot unterbreiten.

Mittels Modem und Telefonleitung kann vom
SCHELLING-Stammwerk aus auf die Maschinen-SPS beim
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Kunden zugegriffen wexden.

Das System bietet folgende M&glichkeiten:
Statusanzeige der Maschinen-SPS
Diagnose der SPS
Programminderungen durchfihren

Vom Kunden beizustellen sind:
direkte Telefonleitﬁhg (analoge stelle flir Modem}
separate Telefonleitung (fir ein Sprechtelefon) oder
Mobiltelefon
Ssdmtliche Kabel und Bnschliisse fir die Netzwexrk-
anbindung sowie fuxr die Verbindung vom PC zur
Telefonsteckdose

Huteinrichtung

Mit diesexr elektronisch gesteuerten Ein-
richtung kénnen Nuten wahrend des auto-
matischen Sageablaufs in die untexste
Platte eingesagt werden.

Drehtisch
Luftkissentisch mit Kunststoffobexflichen,
mit Gebladse und pneumatisch heb- und senkbarer
Anschlagschiene, motorisch angetrieben
fiir Grundma. 330 und Brelte 2200 mm
16.90 m Schutzgitter
Rahmen, 1800 mm hoch, 235 mm tber Boden

elektrischer Absicherung - entsprechend
den Sicherheitsvoxschriften
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Schallschutz
Anbringung von Schallschutzmatten zur Larmreduzierung

Etikettenausdruck und - editor

Ausdruck von Gut- und Reststilicketiketten.

Alle im Lauf vorhandenen Daten kénnen mittels Editeor
im Etikettenlayout integriert und auf Etiketten
gedruckt werden

Wenn eine Direktverbindung zum Optimierungsrechner
besteht, kdénnen die von der Optimierung
Ubergebenen- Daten auf Etiketten gedruckt werden.

Wenn keine Direktverbindung zum Optimierungsrechner
besteht, miissen die Laufdaten manuell eingegeben werden.
Dannach kdnnen die Daten (z.B. Teileldnge, -breite,
-nummer etec.) auf Etiketten gedruckt werden.

Druckerauflage, freistehend

filr Drucker

Externex Etikettendrucker (Type Etisys EP 724)

Barcodefahiger Drucken filir Druck im Thermo- oder
Thermotransferverfahren.

Aufstellungsort: an der Maschine



lhre Bestellung: 20.09.2016

Lieferumfang

MCS Evolution

e SPS
e  Soft-SPS - Siemens WIinAC RTX

e Leitrechner

o Betriebssystem Windows 7,

e Bedienoberfliche in

e Hardware
e PC mit Tastatur und Maus
e mindestens 4 GB RAM
e SSD Festplatte mit mindestens 128 GB
e USB Schnittstelle

Standard - Maschinenfunktionen

Schnittplaneingabe mit grafischer Anzeige

Schnittplangenerator

Schnittplaniibernahme von HPO mittels Netzwerkanbindung und USB

Animierte Darstellung von Produktionsablaufen

Klartext-Diagnose mit Online-Hilfefunktion

Anzeige Soll-/Istwerte

Besaumautomatik

Spannungsfreischnittprogramme

Stufenlose, automatische Anpassung der Schnittlange an die Plattengrofe

Stufenlose, automatische Anpassung der Schnitthdhe an die Pakethdhe bei frei wahlbarem
Séageblattiiberstand

Automatische Vorpositionierung von Streifenausrichter, Sageaggregat, Einschub, Hebetisch ...
Verbindung zu einer kundenseitigen Absaugung mittels Steuerkontakt fur "Sage-ein" und "Absaugung lauft"
Sensor fiir Plattenvermessung am Sagewagen

inklusive bestehenden Progarmmen und Funktionen

Erweiterte - Maschinenfunktionen

Fernwartung iiber Internet

Mittels Internet kann vom Schelling - Stammwerk aus auf die Maschinensteuerung beim Kunden zugegriffen
werden

Die Fernwartung ist werktags (Montag - Freitag) wahrend der gesamten Lebensdauer der Maschine von 07:00 -
17:00 Uhr (lokaleOsterreichische Zeit) kostenlos.

Das Fernwartungssystem bietet folgende Méglichkeiten:
o  Zugriff auf den Maschinen PC
e  Zugriff auf die Maschinen SPS

Vom Kunden muss folgendes bereitgestellt werden:
¢ Internetzugang mittel Kabelverbindung (verlegt bis in den Schaltschrank)
¢  WLAN NICHT zulassig


Süma
Hervorheben


Steuerpult "Easy”

e Integrierte Bedienkndpfe
o Befestigt am Schwenkarm - héhenverstellbar
o USB Schnittstelle

Formateinrichtung - Type FMH 110
o Einfaches Zuschneiden von Platten / Teilen mit Furnieriiberstanden

o Klemmpratzen unten — Verlédngerung
o Klemmpratzen oben Verldngerung

|Fracht, Versand und Verpackung

Verpackung
e sachgemaéfRe Verpackung von allen Maschinenbauteilen
Fracht- und Versandkosten

Incoterms 2010: DAP Geliefert benannter Bestimmungsort Osterreich

Montage, Inbetriebnahme und Schulung, FMH 203.169/ Netto | EUR| 4.150,00|

Montage/Installation, Inbetriebnahme und Schulung

Die Installation wird von Schelling Anlagenbau GmbH durchgefiihrt und ist im Preis integriert. Die Umbauten bei der
203.169 missen montiert und in Betrieb genommen werden. Dazu ist ein Mechaniker erforderlich. Zuséatzlich ist fiir die
203.169 ein Steuerungstechniker erforderlich.

Die Inbetriebnahme erfolgt durch den Steuerungstechniker mit Unterstiitzung der Schelling Fernwartung.

Der Kunde muss eine Internetleitung bis zum Rechner verlegen um der Fa. Schelling eine

Leitung zur Fernwartung zu Verfiigung zu stelien.

|Nettobetrag | EUR| 23.546,00|
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