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H HOmMag

Platzsparend:

= Kompakte Maschine, Ablufteinheit und Schaltschrank

im Maschinengestell integriert Nur Quadratmeter
Aufstellfliche
Effizient: |
= Prazisions-Teileerkennung ermaglicht eine exakte T 1 ' " . 5 Kann auch LosgroBe

Steuerung der Lackierpistolen und damit eine
bestmdgliche Lackeinsparung

= GroBes Absaugvolumen und eine optimale Luftfihrung
sichern eine hohe LackUbertragungsrate

Prozesssicher:

effizient produzieren

= Uberwachung von Papierspannung, Papierbruch und
Papieraufwicklung

Anwenderfreundlich und zugénglich:

= Optimale Einsicht dank groBzlgiger Verglasung und
beleuchtetem Innenraum

2.400..

konnen pro Schicht lackiert werden

* Einfacher Maschinenzugang zu allen Filtern flr Service
und Reinigung

Die SPRAY TEQ S-100 Spritzlackiermaschine

Die SPRAYTEQ S-100 ist die Spritzmaschine zum mit Vakuumtransportband und Papierauflage steht
3 automatisierten Lackieren von Mobelteilen, Turen, die SPRAYTEQ S-100 flir Leistung, Flexibilitdt und
Treppen- und Innenausbauelementen mit wasser- und Zuverlassigkeit. Durch die geringen Investitions- und
I6semittelbasierten Lacken. Sie kann sowohl als autonom Betriebskosten — in Kombination mit der erzielbaren
arbeitende Spritzmaschine oder als Bestandteil einer Produktionsmenge — eignet sich diese Maschine flir kleine
umfangreichen Beschichtungsanlage eingesetzt werden. oder mittelstandische Unternehmen, die eine effektive
Schlittenlaufer mit einem Spritzarm flr GroB dimensionierte Filter fir Reinigung Vakuumtransport mit zusatzlicher Ausgestattet mit einem Schiittenlaufer, einem Spritzarm Losung flir eine qualitativ hochwertige Spritzapplikation
vier Lackierpistolen. und Wartung einfach zuganglich und Papierauflage. Einweg-Papier macht ein flr vier Lackierpistolen und einem Werkstlcktransport suchen.
wechselbar. aufwendiges Transportreinigungssystem

sowie das Reinigen der Maschine bei
Chargenwechsel UberflUssig.
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Transport: Werkstlcke werden mit einem Vakuumtransportband geférdert. Das Einweg-Papier dient nur zur Abdeckung. Dadurch kann sehr
dunnes Papier mit mehr Laufmetern auf einer Rolle eingesetzt werden, um den Wartungsaufwand zu verringern. Die Papierspannung wird per
Sensor Uberwacht — mit zusétzlicher Papier-Bruch- und Aufwickelkontrolle.

Farbkreislauf mit Schnellkupplungen:
Schnellkupplungen erméglichen einen
Wechsel zwischen Farbkreisldufen in
klrzester Zeit.

StandardmaBig ist die SPRAYTEQ S-100
mit zwei separaten Hochdruck-
Farbkreislaufen ausgestattet.

P i i
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SPRAYTEQ S-100 — Highlights serienmafig

Die SPRAYTEQ S-100 steht fur Leistung, Flexibilitat und ausgestattet, welche die I6sungsorientierte Ausrichtung
Zuverlassigkeit. Um diese Versprechen zu halten, haben wir dieses Maschinenkonzeptes unterstreichen.
die Spritzmaschine mit innovativen technischen Funktionen

Geringe Abmessungen: Das Filter- und Abluftsystem sowie der Prazisions-Teileerkennung: Werkstlickkonturen werden mittels
Schaltschrank sind vollstandig in das Maschinengestell integriert. Lichtgitter mit Feinaufldsung genau ermittelt. Dies ermdglicht

Es gibt keine zuséatzlichen Elemente die Platz benétigen oder den eine punktgenaue Steuerung der Lackierpistolen und 12-15 %
Bediener einschrénken. Lackeinsparung gegenlber Systemen mit einfachen Lichtschranken.

Pistolentragerplatte mit Schnellverschluss: Eine ergonomische Verringerung von Overspray: Eine optimale LUftfuhrung in
und flexible Lésung zum schnellen Wechsel der Pistolen. Die Kombination mit einem groBen Absaugvolumen sorgen flr einen
vorbereiteten Pistolentragerplatten ersparen aufwendiges Montieren gleichmaBigen Lackauftrag, eine hohe Ube{tragungsrate und eine

und Justieren. geringe Verschmutzung der Maschine.
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Funktionen, die sich lohnen...

Sie produzieren entweder hauptsachlich Mébel, Innen-

ausbauelemente, Treppen oder Turen? Dann stellen Sie auch

unterschiedliche Anforderungen an Ihre Produktionsmittel.

p)
2, COdg

Kleinmengenversorgung: Eine ideale Erganzung beim Lackieren
kleiner LosgroBen mit verschiedenen Farben. Der 2-Liter-Behalter
wird direkt am Spritzarm montiert und versorgt die Lackierpistolen
auf direktem Weg.

Zuséatzliche Farbkreisldaufe: Zum esinfachen Wechsel zwischen
unterschiedlichen Farben kann die Maschine mit bis zu vier
Farbkreistdufen ausgestattet werden.

Kein Problem mit der SPRAYTEQ S-100. Ausgefeilte

Optionen ermdglichen es die Spritzmaschine genau lhren

individuellen Anforderungen entsprechend auszustatten.

H: Homag

- =
€ arm

Beliiftungseinheit: Die optional auf die Spritzmaschine aufgebaute
Einheit optimiert die Luftverteilung und die Luftstromung innerhalb
der Spritzkabine und sorgt mit zusatzlichen Filtern flir saubere Luft
in der Spritzzone.

4-Wege-Farbwechselventil: Flir schnelle Farbwechsel kann mit
dieser Option sehr einfach zwischen einer Spllleitung und bis zu
drei Farbkreislaufen geschaltet werden — ohne daflr Schlduche
umstecken zu massen.
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Handwerk

Die SPRAYTEQ S-100 ist in zwei Bauformen erhaltlich. Entweder mit einem Palettentransport und automatisiertem
Werkstlickhandling kombiniert oder mit einem Werkstlcktransport mit Vakuumtransportband und Papierauflage. Beide
Varianten dieser Spritzmasching bilden den idealen Kern einer innovativen Beschichtungszelle, mit der auch kleine Betriebe

flexibel und zuverlassig automatisiert lackieren kénnen.

Kleines oder

mittleres Unternehmen

HOMAG SPRAYTEQ | KMU

Das richtige Konzept um gréBere Produktionsmengen herzustellen ist eine im Durchlauf arbeitende und verkette
Spritzlackieranlage. Neben der SPRAYTEQ S-100 bieten wir dazu ein Portfolio unterschiedlichster Trocknungsanlagen und
Handlingkomponenten. Damit konzipieren wir Ihnen eine L&sung um Mdébeln aller Art, Innenausbauelementen, Treppen oder

Turen wirtschaftlich zu lackieren.

Handwerksbetriebe mit geringer Produktionsmenge

Speziell fir Handwerksbetriebe mit geringen Produktionsmengen eignet
es sich die Spritzmaschine in einer Trocknungskabine aufzustellen und

Hordenwagen fUr das Werksttickhandling einzusetzten.

Handwerksbetrieben mit groBerer Produktionsmenge

Bei Handwerksbetrieben mit gréBeren Produktionsmengen eignet sich haufig
eine im Durchlauf arbeitende Spritzlackieranlage. Idealerweise wird dabei die

Spritzmaschine direkt mit einem Durchlauftrockner verkettet.

Die Vorteile:
= [deal an die drtlichen Gegebenheiten angepasste
Auslegung der Trocknungskabine.

= Hohe Flexibilitat bei der Verarbeitung verschiedenster
Werkstlickgeomitrien und -abmessungen.

= Wirtschaftliche Bearbeitung auch kleiner Stlickzahlen
und individueller Sonderlésungen

= Staubfreier Lackierraum als Voraussetzung flr
perfekte Oberflachen.

Die Vorteile:
= Hohe Produktionsleistung bei geringem
Personaleinsatz.

= Kein Werkstlickhandling zwischen den einzelnen
Prozessschritten erforderlich.

= Spezifische Zonen im Durchlauftrockner zum
Abdunsten und zum Trocknen den Anforderungen des
Lackes entsprechend ausgelegt.

= Durch Einbau verschiedener zusatzlicher
Trocknungselemente (z.B. TL, IR, NIR oder UV)
kénnen kirzest mégliche Trocknungszeiten realisiert
werden.

UV-Trockner ULTRADRY

UV-Lacke sind moderne Lacksysteme, die durch ultraviolette
Strahlung innerhalb weniger Sekunden gehartet werden. Sind
also kurze Durchlaufzeiten gewlnscht, dann sind UV-hartende
Lacksysteme erste Wahl.

Die Vorteile:

= Durch die modulare Konstruktion werden die UV-Trockner
spezifisch auf den Lack und die Produktionsgeschwindigkeit
abgestimmt

= Perfekte Trocknung von flachen und geformten Werksticken,
einschlieBlich der Kanten.

= Sehr kurze, platzsparende Trockner

Mehretagentrockner

Speziell Wasserlacke bendtigen haufig eine lange
Trocknungszeit. Der Vorteil von Mehretagentrocknern liegt darin
diese Trocknungszeit zu ermoglichen, dafur aber nur wenig Platz
Zu nutzen.

Die Vorteile:
= Kompakte Bauweise

= Bis zu 6 Etagen

= Sehr gut isolierte Trockungskammer fUr eine effiziente
Energienutzung.
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Bis zu Paletten mit Werkstiicken
pro Hordenwagen automatisch be- und
entladen

Personen-Bedienung

6 O o Teile kénnen pro

Schicht lackiert werden

SPRAYTEQ S-100 als autonome Zelle,
mit automatisiertem Werkstuckhandling

Wir haben die SPRAYTEQ S-100 mit einem automatisiertem
Werkstlckhandling kombiniert und bieten damit eine
innovative Beschichtungszelle. Mit dieser kbnnen mehrere
Werkstuck-Chargen unterbrechungsfrei von nur einem
einzelnen Bediener lackiert werden. Das bedeutet: einfache,
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SPRAYTEQ S-100

flexible und zuverlassige Lackierung bei geringem
Personaleinsatz und Platzbedarf. Durch das kompakte
Maschinendesign in Kombination mit dem automatisierten
Werkstlickhandling eignet sich dieses Anlagenkonzept

Werkstiickpaletten: Werkstlcke Lackierpistolen sind auf einem
bestens fir kleine und mittelstandische Unternehmen. werden auf Paletten liegend durch die Pistolentrager vormontiert. Genaue

Maschine transportiert. Dies ermdglicht Einstellhilfen erleichtern das Justieren und

das automatische Werkstickhandling und reduzieren den Aufwand flr RUstarbeiten.

damit die Ein-Personen-Bedienung.

Mit der Hordenwagenbeschickung
werden Paletten mit darauf liegenden
Werkstlicken automatisch aus einem
Hordenwagen entnommen und nach
dem Lackiervorgang wieder in den
Hordenwagen abgelegt.
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Ausfiihrung ,Bedienseite rechts" dargestellt

Ausflhrung ,Bedienseite rechts" dargestellt

Ausfuhrung ,Bedienseite rechts" dargestellt

SPRAYTEQ S-100 Zelle

Die Basisversion einer SPRAYTEQ S-100 Zelle beinhaltet eine
am Einlauf stehende Beschickung zum Be- und Entladen

der Werkstiickpaletten in Hordenwagen. Paletten mit zu
beschichtenden Werkstiicken werden automatisch aus dem
an der Bedienseite stehenden Hordenwagen entnommen und
nach dem Lackieren automatisch wieder in den Hordenwagen
abgelegt.

= AuBerst geringer Platzbedarf
= Ein-Personen-Bedienung
= Hoher Auslastungsgrad der Maschine

(Dargestellt ist Variante mit einer Hordenwagenbeschickung sowie der Option
.Hordenwagen")

SPRAYTEQ S-100 Zelle

Mit der beidseitigen Funktion der Hordenwagenbeschickung
kénnen sowohl auf der rechten als auch linken Seite stehende
Hordenwagen be- und entladen werden.

= Doppelte Menge an Werkstlcken in der Anlage
= Langeres autonomes Arbeiten

= Unterbrechungsfreier Arbeitszyklus, da Hordenwagen am Chargenende im
laufenden Betrieb gewechselt werden kbnnen

= Ein-Personen-Bedienung

(Dargestellt ist Variante mit einer Hordenwagenbeschickung sowie den
Optionen ,Beidseitige Funktion der Hordenwagenbeschickung" und
»2 X Hordenwagen")

SPRAYTEQ S-100 Zelle

Das groBBte Produktionsvolumen wird erreicht mit je einer am
Ein- und Auslauf stehenden Be- und Entladung in Verbindung
mit beidseitiger Funktion der Hordenwagenbeschickungen.

= Absolut autonomes Arbeiten
= Gleichwertige Nutzung wie bei einer Durchlaufanlage

= Unterbrechungsfreier Arbeitszyklus, da Hordenwagen am Chargenende im
laufenden Betrieb gewechselt werden kdnnen

= Ein-Personen-Bedienung

(Dargestellt ist Variante mit zwei Hordenwagenbeschickungen sowie den
Optionen ,2 x beidseitige Funktion der Hordenwagenbeschickung® und
»4 x Hordenwagen")

HOMAG SPRAYTEQ | Varianten

Be- und Entladekonzepte fUr die SPRAY TEQ S-100

Herausragendes Merkmal der SPRAYTEQ S-100 Wir bieten unterschiedliche Be- und Entladekonzepte flr
Beschichtungszelle ist die innovative Verknlpfung von verschiedene Anforderungen und Produktionsvolumen.
Spritzmaschine mit automatisiertem Werkstlckhandling.

ROBOSTART P Zelle

Spezielles Roboter Lackiersystem fiir Tiiren und profilierte Elemente
= Automatisiertes Wenden der Tlrblétter zur beidseitigen Lackierung

= Automatisches Werkstlickhandling ohne Bediener

= 3D scannen der Werkstlckkontur mit LASER

= Spezielle Lackierprogramme fiir AuBenkanten,
innenkanten und Flllungen

= Schnelles und flexibles Lackiersystem,
das sowohl flr kleine Unternehmen als auch fur
LosgréBe-1 Produktion geeignet ist
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